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使用说明 
第一次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册（以下简称手册），涵盖了

占我国工业污染物产排量绝大部分的 351 个小类行业。其中、259 个小类行业的产

排污系数通过实测核算得出，92 个小类行业的产排污系数采用类比方法获得。已

经出版共十册，本使用手册为第十一分册。 

 

第十一分册内容包括：活性炭制造、3112 石灰和石膏制造（熟石膏）、3121 水泥制

品制造（含 3122 混凝土结构构件制造、3129 其他水泥制品制造）、3124 轻质建筑

材料制造、3319 镉、钛、铋及其他常用有色金属（镉、钛、铋、汞）、3322 银冶炼、

3912 电动机制造、3921 变压器、整流器和电感器制造、3923 配电开关控制设备制

造、3931 电线电缆制造、热浸镀锌工艺和涂装（粉末）工艺。 

 

名词解释 

产污系数，即污染物产生系数，指在典型工况生产条件下，生产单位产品（或

使用单位原料等）所产生的污染物量。 

排污系数，即污染物排放系数，指在典型工况生产条件下，生产单位产品（使

用单位原料）所产生的污染物量经末端治理设施削减后的残余量，或生产单位产品

（使用单位原料）直接排放到环境中的污染物量。当污染物直排时，排污系数与产

污系数相同。 

 

使用方法 

首先，确定需要查找小类行业代码和行业名称（以中华人民共和国国家标准

GB/T4754-2002 中的行业代码和行业名称为准），根据手册目录，翻查到相关行业。 

其次，根据相关产品名称、原料名称、生产工艺、生产规模，细读相关注意事

项，确定产污系数。 

后，根据相关末端处理技术，细读相关注意事项，确定排污系数。 

 

示例 

示例 1 煤炭采选行业产排污系数法核算示例 

（本示例由中国煤炭加工利用协会提供） 

位于山西省晋南地区的某煤矿年生产烟煤 30 万吨，其生产工艺为井工开采、

炮采，其产品全部进入配套选煤厂进行洗选加工，该选煤厂的洗水达到三级闭路循

环。 
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第一步：首先明确以下基本信息：⑴翻查到 0610 烟煤和无烟煤的开采洗选业

中“煤矿开采区域条件分类表”，确定山西晋南地区属于二类地区；⑵本煤矿选煤厂

洗煤废水的处理利用达到三级闭路循环；⑶本企业属于煤炭开采-洗选联合企业，

其污染物产生量和排放量包括煤矿煤炭开采和选煤厂煤炭洗选加工两部分产、排污

量之和。 

第二步：企业填表人根据本企业产品、原料、工艺、规模和污染物末端处理技

术，分别计算煤矿和选煤厂的产排污量。 

对于煤矿，基本类型为“烟煤+烟煤+井工炮采+≤30 万吨/年+沉淀分离法”。在

手册“0610 烟煤无烟煤开采业产排污系数表”找到二类地区对应的污染物产污系数：

工业废水量 1.4 吨/吨-产品、化学需氧量 182 克/吨-产品、石油类 5.54 克/吨-产品、

工业固体废物（煤矸石）0.08 吨/吨-产品；排污系数为工业废水量 0.55 吨/吨-产品、

化学需氧量 33 克/吨-产品、石油类 1.668 克/吨-产品，工业固体废物（煤矸石）没

有排污系数。 

 

表 1 烟煤和无烟煤洗选业产排污系数表（摘录） 
产品名

称 
原料

名称 
工艺

名称 
规模

等级 污染物指标 单位 产污系数
末端治理

技术名称 排污系数

工业废水量 吨/吨-产品 1.4②
沉淀分离 0.55②

化学需氧量 克/吨-产品 182②
沉淀分离 33②

石油类 克/吨-产品 5.54②
沉淀分离 1.668②

烟煤和

无烟煤 

烟 煤

和 无

烟煤 

井 工

开 采 

炮采 

≤30 万

吨/年 
工业固体废

物（煤矸石）
吨/吨-产品 0.08 —— —— 

对于选煤厂，基本类型为“洗精煤+烟煤+块煤末煤全入选+≤30 万吨/年+‘物理+

化学’”。查“0610 烟煤无烟煤洗选业产排污系数表” 找到与三级闭路循环对应的污

染物产污系数：工业废水量 0.3 吨/吨-原料、化学需氧量 44 克/吨-原料、石油类 2.25

克/吨-原料、工业固体废物（煤矸石）0.18 吨/吨-原料、工业固体废物（浮选尾矿）

0.05 吨/吨-原料；排污系数为工业废水量 0.05 吨/吨-原料、化学需氧量 4.2 克/吨-原

料、石油类 0.32 克/吨-原料，工业固体废物（煤矸石和浮选尾矿）没有排污系数。 
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表 2 烟煤和无烟煤洗选业产排污系数表（摘录） 
产品

名称 
原料

名称 
工艺

名称 
规模

等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理

技术名称 排污系数 

工业废水量 
吨/吨-原

料 
0.30⑤

物理+化学 0.05⑤

化学需氧量 
克/吨-原

料 
44⑤

物理+化学 4.2⑤

石油类 
克/吨-原

料 
2.25⑤

物理+化学 0.32⑤

工业固体废

物（煤矸石）

吨/吨-原

料 
0.18 —— —— 

洗精

煤 

烟煤

和无

烟煤 

块煤、

末煤

全入

选 

≤30 万

吨/年 

工业固体废

物（浮选尾

矿） 

吨/吨-原

料 
0.05 —— —— 

第三步：根据企业生产能力分别计算煤矿和选煤厂污染物产生和排放量。 

煤矿废水中石油类的产生量：30 万吨×5.54 克/吨=1.662 吨 

排放量：30 万吨×1.668 克/吨=0.5004 吨 

其余污染物产生量和排放量同此方法计算。 

②选煤厂废水中石油类的产生量为：30 万吨×2.25 克/吨=0.675 吨 

排放量为：30 万吨×0.32 克/吨=0.096 吨 

其余污染物产生量和排放量同此方法计算。 

第四步：计算该煤炭采选联合企业各污染物的产生和排放总量。如废水中石油

类产生总量为：1.662 吨+0.675 吨=2.337 吨；废水中石油类排放总量为：0.5004 吨

+0.096 吨=0.5964 吨。其余污染物的产生量和排放量同此方法计算。 

第五步：填表 

①将工业废水量和各类水污染物产生量和排放量分别填入表 G105-1； 

②将工业废水量汇总填入表 G103； 

③各类水污染物汇总后填入表 G105； 

④将固体废物产生量和排放量填入表 G110。 

其他说明：当企业为单一煤矿和独立选煤厂，或煤矿有部分生产煤炭不洗选、

或煤矿选煤厂接受部分外来煤炭洗选加工时，只计算实际生产部分的产排污量。 

示例 2 啤酒行业产排污系数法核算示例 

（本示例由中国轻工业联合会提供） 

某啤酒生产企业，以麦芽和大米为原料，生产过程中回收了冷却水和废酵母，

年产量为 200,000 千升，末端处理技术采用厌氧/好氧组合工艺，涉及的污染物包括：

工业废水量、化学需氧量、五日生化需氧量、氨氮。 

具体计算方法如下： 



 
 

4

第一步，通过表 G101，获知该企业属于“1522 啤酒制造业”。 

第二步：确定啤酒酿造所产生的污染物的产生量和排放量。 

 ①根据表 G105-1，获知此企业的产品为啤酒，原料为麦芽和大米、生产过程

中回收了冷却水和废酵母，年产量为 200,000 千升/年。确定此生产线的末端治理技

术为“UASB+SBR 处理工艺”。 

②根据以上信息查“1522 啤酒制造业产排污系数表”，得出该企业生产啤酒的

产排污系数为： 

表 3 啤酒制造业产排污系数表（摘录） 
产品

名称 
原料 
名称 

工艺 
名称 

规模 
等级 

污染物 
指标 单位 产污

系数

末端治理 
技术名称 

排污 
系数 

工业废水量 吨/千升-产品 5 厌氧/好氧组合

工艺 
5 

化学需氧量 克/千升-产品 8,000 厌氧/好氧组合

工艺 
400 

五日生化需

氧量 克/千升-产品 4,800 厌氧/好氧组合

工艺 
100 

啤酒 

麦芽+
大米

（或玉

米、小

麦） 

回收中

间废弃

物 

10～50
万千升/

年 

氨氮 克/千升-产品 600 厌氧/好氧组合

工艺 
100 

③以企业实际生产量，计算得出污染物的产生量和排放量。 

污染物产生量 = 产污系数 × 产品产量 

污染物排放量 = 排污系数 × 产品产量 

由：产品产量 = 200,000 千升/年 

得各种污染物量分别为： 

− 工业废水量产生量 = 5×200,000 = 1,000,000 吨/年 

          排放量 = 5×200,000 = 1,000,000 吨/年 

− 废水中化学需氧量产生量 = 8,000×200,000 = 1,600 吨/年 

                排放量 = 400×200,000 = 80 吨/年 

− 废水中五日生化需氧量产生量 = 4,800×200,000 = 960 吨/年 

                    排放量 = 100×200,000 =20 吨/年 

− 废水中氨氮产生量 = 600×200,000 = 120 吨/年 

          排放量 = 100×200,000 = 20 吨/年 

第三步：填表 

①将工业废水量和各类水污染物产生量和排放量分别填入表 G105-1； 

②将生产过程中产生和排放的工业废水量汇总填入表 G103； 

③各类水污染物汇总后填入表 G105。 
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本《手册》由中国矿业大学（北京）编制，联系人：李中和，联系电话：

010-62339881，13671200581。
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1 适用范围 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中林产化学品制造行业(分类编号 2663)

中的活性炭制造业产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查对林产化学品制

造行业的活性炭制造业和煤制品制造行业中活性炭制造业工业污染源污染物产生量和排

放量的核算,并可以类比应用于竹质活性炭制造业污染物产生量和排放量的核算。 

根据国家标准《活性炭产品命名方法》（GB12495-90），根据原料来源将活性炭产品

分为木质活性炭、果壳活性炭、煤质活性炭和再生活性炭四类，按形状将活性炭产品分

为粉末活性炭、柱状活性炭、球形活性炭和无定形活性炭四类。随着国家严格限制森林

砍伐，作为木材替代材料的竹材由于速生得到广泛应用，近年来竹质活性炭（简称竹炭）

制造发展迅速。 

在设计活性炭制造业产排污系数表单时，充分考虑了涵盖上述产品的基本要求。为

了使表达简单明了，能够满足第一次工业污染源普查的实际需要，对原料条件设计作了

一定调整，原因一是在实地监测中发现到某些按照标准划分的不同产品条件的产排污系

数没有显著差别；二是能够与活性炭生产企业的习惯表述一致。 终的表达是将产品条

件整合为煤质成型活性炭、木质成型活性炭、煤质无定形活性炭、木质无定形活性炭、

煤质粉末活性炭、木质粉末活性炭共计六类；将煤质活性炭制造原料确定为无烟煤、烟

煤和褐煤三类；将木质活性炭原料确定为椰壳、果壳和木屑三类。 

本手册提供的是以生产线为基本单位、以产品品种分类的活性炭制造业产排污系数，

对于具有多条生产线和生产多品种活性炭产品的企业，应分别统计产污量和排污量后进

行加和。 

本手册涉及的污染物包括工业废水量、化学需氧量、工业废气量、烟尘、工业粉尘、

二氧化硫、工业固体废物、危险废物-废酸、危险废物-含锌废物等 9 项。其中木质活性

炭的原料中基本不含硫元素，因此不核算二氧化硫指标；危险废物-含锌废物指标仅适用

于采用氯化锌活化法生产各种木质活性炭的企业。 

活性炭制造中产生的工业废气包括燃烧烟气和工艺废气两类，前者含有烟尘和二氧

化硫，后者含有工业粉尘。煤质和木质成型活性炭生产中的烟气量和烟尘量大；煤质和

木质粉末活性炭生产中因球磨和包装产生的工业粉尘量大。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未涉及产品的产排污系数 

国家标准《活性炭产品命名方法》将活性炭产品分为木质活性炭、果壳活性炭、煤

质活性炭和再生活性炭四类，本手册将其重新组合后已经将前三类全部覆盖，对于再生

活性炭，由于加工企业很少，而且废弃活性炭在使用中接触多种化学品，吸附了大量有
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害化学物质，其化学品的种类可能多达数千种，每单位重量活性炭吸附化学物质的数量

也差别极大，进入再生加工产生的废水、废气的污染物很难简单地归纳表达，故不在本

次产排污系数核算考虑之列。 

对于生产竹质活性炭（简称竹炭）的企业，其产排污系数可以类比采用生产同类产

品的木质活性炭制造的产排污系数；其中由于竹质材料与木质材料相比，含有更多的淀

粉和糖类物质，制造过程中会有更多的有机化合物类废物产生，其工业废水化学需氧量

指标的产排污系数，应以本手册提出的木质活性炭的化学需氧量产排污系数乘以 2。 

目前还有以竹质活性炭为原料加工成工艺品形状，用于室内空气净化的碳雕、碳金

等活性炭产品，其产排污系数同样按照上述原则处理。 

2.2 使用其他污染物末端治理技术的排污量计算 

活性炭生产产生的工业废水和烟尘、工业粉尘在采用多种末端处理技术并做到正常

运行后，都能实现达标排放，本手册给出的是普遍使用的典型末端治理技术。对采用其

他末端治理技术的生产线，可以根据相应的污染物和污染指标产生系数，通过下列表 1

的换算系数得到污染物和污染指标的排放系数。 

污染物（污染指标）排放系数=污染物（污染指标）产生系数×换算系数 k 

表 1 常见工业废水、废气末端治理技术的换算系数表 

分类 编号 末端治理技术名称 治理污染物 去除效率(%) k 值 

G-1 静电除尘 烟尘、工业粉尘 98.5 0.015 

G-2-1 湿法除尘(所有) 二氧化硫 20 0.80 

G-2-2 石灰-石膏法脱硫 二氧化硫 85 0.15 

G-2-3 湿法除尘(喷淋) 烟尘、工业粉尘 88 0.12 

G-2-4 湿法除尘(文丘里) 烟尘、工业粉尘 95 0.05 

G-3 单筒旋风除尘 烟尘、工业粉尘 72 0.28 

G-4 多管旋风除尘 烟尘、工业粉尘 80 0.20 

G-5 重力沉降除尘 烟尘、工业粉尘 20 0.80 

G-6 过滤式除尘 烟尘、工业粉尘 99 0.01 

G-7 烟气焚烧 
可燃烟尘、工业粉尘、

有机废气 85 0.15 

 

 

 

废气 

治理 

技术 

G-8 直排 颗粒物和二氧化硫 0 1.0 

W-1 沉淀分离 化学需氧量 10 0.90 

W-2 化学沉淀 化学需氧量 40 0.60 

W-3 活性污泥法 化学需氧量 60 0.40 

W-4 接触氧化法 化学需氧量 70 0.30 

W-1 沉淀分离 五日生化需氧量 15 0.85 

W-2 化学沉淀 五日生化需氧量 35 0.65 

 

 

废水 

治理 

技术 

W-3 活性污泥法 五日生化需氧量 65 0.35 



 
 

8

W-4 接触氧化法 五日生化需氧量 70 0.30 

W-5 中和法 含酸废水 100 0 

W-6 零排放 所有污染物 100 0 

W-7 直排  0 1.0 

2.3 工况未达到 75%负荷企业的污染物产生与排放量核算 

活性炭制造生产中需要加热和连续运行，为充分利用热能和设备产能，一般情况下

活性炭制造都要达到 75%以上的负荷工况，生产才能经济、合理。当原料条件或市场条件

不能满足全负荷生产时，企业一般采用压缩开工生产线和集中一段时间生产的方式，以

保证经济性和设备效率。对于因特殊原因仅能达到 55～75%设计负荷的企业（或某一生

产制造时段），工业废水量的核算可以按照 75%以上正常生产负荷时污染物产生和排放量

的 120%计算。但大气污染物和工业固体废物的产生与排放量仅与产品量有关，与工况负

荷无关。 

当产品加工量低于 55%负荷时，生产线和设备都无法维持继续正常生产，一般不会出

现这种情况。 

2.4 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

每个活性炭制造企业的产品大多是多品种的，包括多种原料、多种产品规格。在污

染源普查时须以产品为依据，按照每种产品对应的生产线分别查找本手册的产排污系数

进行统计。在同一企业一种产品可能同时有几条生产线生产，每条生产线的规模和工艺

也可能不尽相同，统计时须分装置统计当年单条生产线的污染物产生量和排放量， 后

进行加和，得到全活性炭制造企业的污染物产生量和排放量。 

2.5 有关活性炭产品名称、工艺名称对照表 

在活性炭制造行业内长期使用一些约定俗成的产品名称和生产工艺名称，有些与国

家标准和行业规范不尽一致，为便于在第一次全国工业污染源普查中针对各类活性炭制

造企业，使用本手册，特归纳污染源普查中有关活性炭制造业产品、工艺的名称对照表，

见表 2所示。 

 
表 2 手册中部分产品名称、原料名称及工艺名称的说明与对照 

手册中使用的名称 其他使用的名称 可涵盖范围 说  明 

成型活性炭 定型活性炭 
原料准备时加工成

柱状、片状、块状等

形状的活性炭 

只包括炭化、活化前成型

原料加工的产品，不包括

粉末活性炭成型产品 

无定形活性炭 颗粒活性炭、破碎

活性炭 

无烟煤、椰壳、果壳

等原料制造的无定

形活性炭 

产品生产中不经粘合和

球磨处理 

 

产

品 

粉末活性炭 粉末状活性炭 各种原料  
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炭化料 原料炭 包括煤质炭化料和

木质炭化料 
炭质原料经炭化处理，用

于活化加工的中间产品 

 

原

料 筛下活性炭 筛后炭、下脚炭 筛选下来的细粒活

性炭 
 

槽式炭化 地坑炭化、炭窑炭

化 
各种土法炭化工艺

和设施  

竖窑炭化 立窑炭化、立式炉

炭化 
立式多槽炉炭化、螺

旋式炭化炉炭化、流
 

耙式炉炭化 多层炉炭化  引进美国技术，能力大 

工

艺 

焖烧法活化 活化罐活化  一种烟气活化的传统工

艺 

2.6 其他需要说明的问题 

部分活性炭制造企业在一年中利用同一条生产线生产多种原料和品种规格的活性炭

产品，此时污染物的产生量和排放量只与本年度制造的各类产品总的数量有关，与生产

时间长短无关。  

活性炭制造业烟气和工业粉尘无组织排放现象较普遍，其中煤质和木质定型活性炭

挤压成型采用沥青、煤焦油、木焦油等作粘结剂并在炭化阶段大量释放，产生沥青烟、

挥发性有机气体等行业特征性污染物，但限于条件，本次暂不统计活性炭制造业无组织

排放的烟气、工业粉尘污染物和大气行业特征污染物。 

很多活性炭制造企业为满足市场的多样化需求，同时经销其他活性炭制造企业生产

的活性炭，如木质活性炭制造企业销售煤质活性炭，煤质活性炭制造企业销售木质活性

炭等。此时应严格区分是否属于本企业加工制造的产品，按照“谁生产，谁排污”的原

则，分别计算产排污量。 
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活性炭制造行业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术 排污系数 

酸洗 13.52 13.52①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.45

直排 
0.45①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,640 化学沉淀 2,185②

烟气 9,100
工业废气量 

工艺废气 

标立方米/吨-

产品 520
直排 9,620 

烟尘 千克/吨-产品 148.25 烟气焚烧 22.23 

工业粉尘 千克/吨-产品 25.13 烟气焚烧 3.77 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.57 直排 6.57 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.57 - - 

煤质成型 

活性炭 

无烟煤、粘合

剂 

回转窑炭化+

斯列普炉活化
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.23④ - - 

酸洗 15.36 15.36①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.51

直排 
0.51①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,645 化学沉淀 2,190②

烟气 13,880

煤质成型 

活性炭 

无烟煤、粘合

剂 

回转窑炭化+

转炉活化 
所有规模 

工业废气量 
工艺废气 

标立方米/吨-

产品 2,220
直排 16,100 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 1） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术

名称
排污系数 

烟尘 千克/吨-产品 158.32 烟气焚烧 23.75 

工业粉尘 千克/吨-产品 25.67 烟气焚烧 3.85 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.73 直排 6.73 

工业固体废物 千克/吨-产品 30.14 - - 

煤质成型 
活性炭 

无烟煤、粘

合剂 
回转窑炭化+转

炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.27④ - - 

酸洗 16.28 16.28①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.56 

直排 
0.56①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,820 化学沉淀 2,490②

烟气 11,850 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-

产品 2,970 
直排 14,920 

烟尘 千克/吨-产品 124.40 烟气焚烧 34.83 

工业粉尘 千克/吨-产品 23.43 烟气焚烧 6.56 

二氧化硫 千克/吨-产品 5.78 直排 5.78 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.41 - - 

煤质成型 
活性炭 

无烟煤、粘

合剂 
槽式炭化+管式

炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.21④ - - 

酸洗 12.65 12.65①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.42 

直排 
0.42①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,220 化学沉淀 2,330②

烟气 15,420 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-

产品 3,860 
直排 19,280 

煤质成型 
活性炭 

无烟煤、粘

合剂 
耙式炉炭化+斯
列普炉活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 125.64 烟气焚烧 25.13 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 2） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 26.50 烟气焚烧 5.30 

二氧化硫 千克/吨-产品 5.84 直排 5.84 

工业固体废物 千克/吨-产品 32.27 - - 
煤质成型 
活性炭 

无烟煤、粘

合剂 

耙式炉炭

化+斯列普

炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.32④ - - 

酸洗 16.50 16.50①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.57 

直排 
0.57①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,830 化学沉淀 2,510②

烟气 13,050 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

3,310 
直排 16,360 

烟尘 千克/吨-产品 154.60 烟气焚烧 23.19 

工业粉尘 千克/吨-产品 27.80 烟气焚烧 4.17 

二氧化硫 千克/吨-产品 5.12 直排 5.12 

工业固体废物 千克/吨-产品 33.41 - - 

煤质成型 
活性炭 

无烟煤、粘

合剂 

耙式炉炭

化+转炉活

化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.34④ - - 

酸洗 14.24 14.24①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.46 

直排 
0.46①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,250 化学沉淀 2,850②

烟气 16,570 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

4,140
直排 20,710 

煤质成型 

活性炭 

烟煤、粘合

剂 

回转窑炭

化+斯列普

炉活化 

所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 182.34 烟气焚烧 36.45 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 3） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 40.50 烟气焚烧 8.10 

二氧化硫 千克/吨-产品 16.89 直排 16.89 

工业固体废物 千克/吨-产品 34.53 - - 
煤质成型 
活性炭 

烟煤、粘合

剂 

回转窑炭

化+斯列普

炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.31④ - - 

酸洗 14.37 14.37①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.45 

直排 
0.45①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,260 化学沉淀 2,660②

烟气 17,050 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

4,260 
直排 21,310 

烟尘 千克/吨-产品 184.20 烟气焚烧 12.63 

工业粉尘 千克/吨-产品 40.86 烟气焚烧 6.13 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.76 直排 6.76 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.37 - - 

煤质成型 
状活性炭 

烟煤、粘合

剂 

回转窑炭

化+转炉活

化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.32④ - - 

酸洗 12.33 12.33①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.43 

直排 
0.43①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,280 化学沉淀 2,570②

烟气 16,680 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

4,120 
直排 20,800 

煤质成型 
活性炭 

烟煤、粘合

剂 
竖窑炭化+
转炉活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 186.60 烟气焚烧 52.25 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

 ③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 4） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 42.30 烟气焚烧 11.80 

二氧化硫 千克/吨-产品 16.52 直排 16.52 

工业固体废物 千克/吨-产品 26.60 - - 
煤质成型 
活性炭 

烟煤、粘合

剂 
竖窑炭化+
转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.32④ - - 

酸洗 14.92 14.92①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.47 

直排 
0.47①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,867 化学沉淀 2,320②

烟气 15,440 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

3,860 
直排 19,300 

烟尘 千克/吨-产品 172.70 单筒旋风除尘 48.28 

工业粉尘 千克/吨-产品 42.24 单筒旋风除尘 11.85 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.85 直排 6.85 

工业固体废物 千克/吨-产品 56.65 - - 

煤质成型 
活性炭 

烟煤、粘合

剂 
槽式炭化+
转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.35④ - - 

酸洗 16.28 16.28①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.58 

直排 
0.58①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,620 化学沉淀 2,230②

烟气 12,450 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

2,180 
直排 14,630 

煤质无定

形炭 无烟煤 
回转窑炭

化+斯列普

炉活化 
所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 84.46 单筒旋风除尘 23.68 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 5） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 28.43 单筒旋风除尘 7.97 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.38 直排 6.38 

工业固体废物 千克/吨-产品 36.40 - - 
煤质无定

形炭 无烟煤 
回转窑炭

化+斯列普

炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.21④ - - 

酸洗 15.46 15.46①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.53 

直排 
0.53①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,285 化学沉淀 1,990②

烟气 10,450 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

1,850 
直排 14,300 

烟尘 千克/吨-产品 85.66 单筒旋风除尘 19.35 

工业粉尘 千克/吨-产品 34.26 单筒旋风除尘 7.06 

二氧化硫 千克/吨-产品 5.79 直排 5.79 

工业固体废物 千克/吨-产品 51.42 - - 

煤质无定

形炭 
 

无烟煤 槽式炭化+
转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.28④ - - 

酸洗 13.26 13.26①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.46 

直排 
0.46①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,258 化学沉淀 1,956②

烟气 12,100 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

2,150 
直排 14,250 

煤质无定

形炭 无烟煤 
回转窑炭

化化+管式

炉活化 
所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 82.53 单筒旋风除尘 23.12 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 6） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 33.78 单筒旋风除尘 9.48 

二氧化硫 千克/吨-产品 5.49 直排 5.49 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.55 - - 
煤质无定

形炭 无烟煤 
回转窑炭

化化+管式

炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.26④ - - 

酸洗 15.22 15.22①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.52 

直排 
0.52①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,560 化学沉淀 2,745②

烟气 12,510 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

2,860 
直排 15,370 

烟尘 千克/吨-产品 131.52 多管旋风除尘 26.35 

工业粉尘 千克/吨-产品 35.84 多管旋风除尘 7.28 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.97 直排 6.97 

工业固体废物 千克/吨-产品 34.75 - - 

煤质无定

形活性炭 
 

烟煤 
竖窑炭化+
管式炉活

化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.28④ - - 

酸洗 12.85 12.85①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.41 

直排 
0.41①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,570 化学沉淀 2,755②

烟气 12,980 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

2,770 
直排 15,750 

煤质无定

形活性炭 烟煤 竖窑炭化+
转炉活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 130.43 单筒旋风除尘 36.43 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 7） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 32.82 单筒旋风除尘 9.25 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.57 直排 6.57 

工业固体废物 千克/吨-产品 35.52 - - 
煤质无定

形活性炭 烟煤 竖窑炭化+
转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.28④ - - 

酸洗 18.10 18.10①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.62 

直排 
0.62①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,660 化学沉淀 2,216②

烟气 9,710 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

4,340 
直排 14,050 

烟尘 千克/吨-产品 115.50 多管旋风除尘 23.12 

工业粉尘 千克/吨-产品 45.37 多管旋风除尘 9.07 

二氧化硫 千克/吨-产品 6.28 直排 6.28 

工业固体废物 千克/吨-产品 55.50 - - 

煤质无定

形活性炭 
 

烟煤 
 

槽式炭化+
转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.30④ - - 

酸洗 15.22 15.22①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.53 

直排 
0.53①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,510 化学沉淀 2,116②

烟气 15,260 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

3,440 
直排 18,700 

煤质无定

形活性炭 褐煤 
竖窑炭化+
斯列普炉

活化 
所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 132.50 单筒旋风除尘 37.10 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 8） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 35.84 单筒旋风除尘 7.18 

二氧化硫 千克/吨-产品 7.27 直排 7.27 

工业固体废物 千克/吨-产品 35.47 - - 
煤质无定

形活性炭 褐煤 
竖窑炭化+
斯列普炉

活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.28④ - - 

酸洗 16.15 16.15①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.62 

直排 
0.62①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,640 化学沉淀 2,785②

烟气 16,100 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

3,520 
直排 19,620 

烟尘 千克/吨-产品 138.20 多管旋风除尘 27.64 

工业粉尘 千克/吨-产品 38.26 多管旋风除尘 7.66 

二氧化硫 千克/吨-产品 4.84 直排 4.84 

工业固体废物 千克/吨-产品 31.36 -  

煤质无定

形活性炭 
 

褐煤 
 

回转窑炭

化+转炉活

化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.30④ - - 

酸洗 16.32 16.32①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.64 

直排 
0.64①

化学需氧量
③

克/吨-产品 2,830 化学沉淀 1,707②

烟气 8,090 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

2,280 
直排 10370 

煤质无定

形活性炭 
无烟煤 

 

筛分+斯列

普炉直接

活化 
所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 47.60 多管旋风除尘 9.57 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 9） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 15.40 多管旋风除尘 3.12 

二氧化硫 千克/吨-产品 3.45 直排 3.45 

工业固体废物 千克/吨-产品 21.72 - - 
煤质无定

形活性炭 
无烟煤 

 

筛分+斯列

普炉直接

活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.31④ - - 

酸洗 13.20 13.20①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.47 

直排 
0.47①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,340 化学沉淀 2,010②

烟气 6,880 
工业废气量 

工艺废气
标立方米/吨-产品 

1,720 
直排 8,600 

烟尘 千克/吨-产品 47.10 多管旋风除尘 9.43 

工业粉尘 千克/吨-产品 15.13 多管旋风除尘 3.03 

工业固体废物 千克/吨-产品 18.72 - - 

煤质无定

形活性炭 
 

无烟煤 
 

筛分+转炉

活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.25④ - - 

酸洗 9.20 9.20①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.38 

直排 
0.38①煤质无定

形活性炭 
煤质炭化

料
⑤⑥

斯列普炉

直接活化 所有规模 

化学需氧量
③

克/吨-产品 15.31 化学沉淀 9.32②

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 

⑤煤质炭化料为活性炭制造厂外购中间产品，不分煤类。 

⑥炭化料制造中已基本将二氧化硫释放完全，故无二氧化硫指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 10） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

烟气 5,250 
工业废气量 

工艺废气

标立方米/吨-产品 
1,530 直排 6,780 

烟尘 千克/吨-产品 39.87 单筒旋风除尘 11.18 

工业粉尘 千克/吨-产品 4.65 直排 4.65 

工业固体废物 千克/吨-产品 14.20 - - 

煤质无定

形活性炭 
煤质炭化

料
⑤⑥

斯列普炉直

接活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.35④ - - 

酸洗 8.07 8.07①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.36 直排 
0.36①

化学需氧量
③ 克/吨-产品 1,864 化学沉淀 1,120②

烟气 5,750 
工业废气量 

工艺废气

标立方米/吨-产品 
1,530 直排 7,280 

烟尘 千克/吨-产品 40.12 单筒旋风除尘 11.51 

工业粉尘 千克/吨-产品 12.57 单筒旋风除尘 3.53 

工业固体废物 千克/吨-产品 25.86 - - 

煤质无定

形活性炭 
煤质炭化

料
④⑤

转炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 1.17④ - - 

酸洗 12.56 12.56①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.44 直排 
0.44①

木质无定

形活性炭 
椰壳 竖窑炭化+斯

列普炉直接

活化 

所有规模 

化学需氧量
③ 克/吨-产品 1,823 化学沉淀 1,107②

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 

⑤煤质炭化料为活性炭制造厂外购中间产品，不分煤类。⑥炭化料制造中已基本将二氧化硫释放完全，故无二氧化硫指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 11） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

烟气 10,160 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 2,550 直排 12,710 

烟尘 千克/吨-产品 112.5 多管旋风除尘 22.69 

工业粉尘 千克/吨-产品 33.65 多管旋风除尘 6.75 

工业固体废物 千克/吨-产品 22.40 - - 

木质无定

形活性炭 
椰壳 竖窑炭化+斯

列普炉直接

活化 

所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.22④ - - 

酸洗 17.53 17.53①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.61 直排 
0.61①

化学需氧量
③ 克/吨-产品 1,830 化学沉淀 1,104②

烟气 10,480 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 2,610 直排 13,090 

烟尘 千克/吨-产品 116.6 单筒旋风除尘 32.65 

工业粉尘 千克/吨-产品 32.47 单筒旋风除尘 9.10 

工业固体废物 千克/吨-产品 15.58 - - 

木质无定

形活性炭 
椰壳 竖窑炭化+管

式炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.32④ - - 

酸洗 13.24 13.24①木质无定

形活性炭 
果壳 竖窑炭化+转

炉活化 
所有规模 

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.49 直排 
0.49①

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 12） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

化学需氧量
③ 克/吨-产品 1,920 化学沉淀 1,152②

烟气 10,580 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 2,880 直排 13,460 

烟尘 千克/吨-产品 110.3 多管旋风除尘 22.30 

工业粉尘 千克/吨-产品 31.57 多管旋风除尘 6.36 

工业固体废物 千克/吨-产品 15.23 - - 

木质无定

形活性炭 
果壳 竖窑炭化+转

炉活化 
所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.36④ - - 

酸洗 16.74 16.74①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.58 直排 
0.58①

化学需氧量
③ 克/吨-产品 3,340 化学沉淀 2,060②

烟气 11,080 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 2,770 直排 13,850 

烟尘 千克/吨-产品 111.7 单筒旋风除尘 31.28 

工业粉尘 千克/吨-产品 31.57 单筒旋风除尘 8.85 

工业固体废物 千克/吨-产品 23.25 - - 

木质无定

形活性炭 
果壳 竖窑炭化+斯

列普炉直接

活化 

所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.36④ - - 

酸洗 15.18 15.18①木质无定

形活性炭 
果壳 槽式炭化+管

式炉活化 所有规模 工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 0.54 直排 
0.54①

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 13） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-产品 18.62 直排 18.62① 

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,320 化学沉淀 1,947② 

工业废气量 标立方米/吨-产品 21,430 直排 21,430 

烟尘 千克/吨-产品 1,832.7 多管旋风除尘 36.65 

工业粉尘 千克/吨-产品 30.50 多管旋风除尘 8.54 

工业固体废物 千克/吨-产品 24.26 - - 

木质成形

活性炭 
木屑、粘

合剂 
竖窑炭化+斯
列普炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.36 - - 

工业废水量 吨/吨-产品 55.75 直排 55.75① 

化学需氧量
③

克/吨-产品 5,242 化学沉淀 3,145② 

工业废气量 标立方米/吨-产品 22,680 直排 22,680 

烟尘 千克/吨-产品 218.8 单筒旋风除尘 47.76 

工业粉尘 千克/吨-产品 34.61 单筒旋风除尘 6.92 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.63 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.42 - - 

木质成形

活性炭 
木屑、粘

合剂 

回转炉炭化/
活化+氯化锌

活化 
所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 15.41   

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 14） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

化学需氧量
③

克/吨-产品 3950 化学沉淀 2422②

烟气 8,460 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

2,790 
直排 11,250 

烟尘 千克/吨-产品 113.4 单筒旋风除尘 31.75 

工业粉尘 千克/吨-产品 37.89 单筒旋风除尘 10.62 

工业固体废物 千克/吨-产品 24.70 - - 

木质无定

形活性炭 果壳 槽式炭化+管
式炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.38④ - - 

酸洗 17.65 17.65①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.61 

直排 
0.61①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,226 化学沉淀 1,947②

烟气 11,710 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

2,480 
直排 14,190 

烟尘 千克/吨-产品 122.7 单筒旋风除尘 22.54 

工业粉尘 千克/吨-产品 63.16 单筒旋风除尘 17.40 

工业固体废物 千克/吨-产品 24.26 - - 

木质粉末

活性炭 木屑 竖窑炭化+焖
烧炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.36④ - - 

酸洗 14.73 14.73①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.47 

直排 
0.47①

化学需氧量
③

克/吨-产品 3,147 化学沉淀 1,892②

烟气 11,980 

木质粉末

活性炭 木屑 槽式炭化+焖
烧炉活化 所有规模 

工业废气量 
工艺废气 

标立方米/吨-产品 
2,680 

直排 14,660 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 15） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

烟尘 千克/吨-产品 133.3 单筒旋风除尘 23.72 

工业粉尘 千克/吨-产品 38.44 单筒旋风除尘 7.53 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.63 - - 
木质粉末

活性炭 木屑 槽式炭化+焖
烧炉活化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.42④ - - 

酸洗 55.88 55.88①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.78 

直排 
0.78①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,870 化学沉淀 3,120②

烟气 17,380 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

3,790 
直排 21,200 

烟尘 千克/吨-产品 215.3 单筒旋风除尘 60.45 

工业粉尘 千克/吨-产品 45.74 单筒旋风除尘 12.85 

工业固体废物 千克/吨-产品 34.33 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.45④ - - 

木质无定

形活性炭 椰壳 竖窑炭化+氯
化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 15.4   

酸洗 56.25 56.25①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.76 

直排 
0.76①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,950 化学沉淀 3,320②

烟气 17,550 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

3,860 
直排 21,410 

木质无定

形活性炭 果壳 竖窑炭化+氯
化锌活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 220.6 单筒旋风除尘 61.95 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 16） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 47.30 单筒旋风除尘 16.30 

工业固体废物 千克/吨-产品 32.23 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.42④ - - 
木质无定

形活性炭 果壳 竖窑炭化+氯
化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 25.6 - - 

酸洗 56.78 56.78①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.75 

直排 
0.75①

化学需氧量
③

克/吨-产品 4,810 化学沉淀 2,895②

烟气 18,250 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

3,960 
直排 22,200 

烟尘 千克/吨-产品 235.3 单筒旋风除尘 65.90 

工业粉尘 千克/吨-产品 46.34 单筒旋风除尘 12.88 

工业固体废物 千克/吨-产品 34.33 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.38④ - - 

木质无定

形活性炭 木屑 回转窑炭化+
氯化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 16.8   

酸洗 50.46 50.46①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.79 

直排 
0.79①

化学需氧量
③

克/吨-产品 5,190 化学沉淀 3,120②

烟气 16,110 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

3,450 
直排 19,560 

木质无定

形活性炭 木屑 槽式炭化+氯
化锌活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 216.3 单筒旋风除尘 60.13 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 17） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 58.22 单筒旋风除尘 16.19 

工业固体废物 千克/吨-产品 32.26 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.23④ - - 
木质无定

形活性炭 木屑 槽式炭化+氯
化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 15.3 - - 

酸洗 56.85 56.85①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.78 

直排 
0.78①

化学需氧量
③

克/吨-产品 5,150 化学沉淀 3,130②

烟气 18,950 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

2,220 
直排 23,100 

烟尘 千克/吨-产品 296.4 单筒旋风除尘 83.29 

工业粉尘 千克/吨-产品 55.34 单筒旋风除尘 15.48 

工业固体废物 千克/吨-产品 28.30 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.38④ - - 

木质粉末 
活性炭 木屑 竖窑炭化+氯

化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 16.8   

酸洗 55.40 55.40①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.80 

直排 
0.80①

化学需氧量
③

克/吨-产品 5,105 化学沉淀 3,085②

烟气 19,380 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

2,160 
直排 21,540 

木质粉末 
活性炭 果壳 平板炉炭化+

氯化锌活化 所有规模 

烟尘 千克/吨-产品 297.7 单筒旋风除尘 83.05 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。 2,160 

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。 
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活性炭制造行业产排污系数表（续表 18） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业粉尘 千克/吨-产品 58.20 单筒旋风除尘 16.18 

工业固体废物 千克/吨-产品 23.65 - - 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.43④ - - 
木质粉末 
活性炭 果壳 平板炉炭化+

氯化锌活化 所有规模 

HW23 危险废物(含锌废物) 千克/吨-产品 16.6 - - 

酸洗 8.55 8.55①

工业废水量 
无酸洗 

吨/吨-产品 
0.46 

直排 
0.46①

化学需氧量
③

克/吨-产品 676.2 化学沉淀 406.8②

烟气 5,650 
工业废气量 

工艺废气 
标立方米/吨-产品 

1,170 
直排 8,650 

烟尘 千克/吨-产品 46.21 单筒旋风除尘 12.96 

工业粉尘 千克/吨-产品 18.46 单筒旋风除尘 5.18 

工业固体废物 千克/吨-产品 13.57 - - 

木质无定

形活性炭 
椰壳炭化

料 
斯列普炉活

化 所有规模 

HW34 危险废物(废酸) 千克/吨-产品 2.32④ - - 

工业废气量 标立方米/吨-产品 1,200 直排 1,200 

多管旋风除尘 9.70 
煤质粉末

活性炭 
筛下煤质

活性炭
⑦ 破碎+研磨 所有规模 

工业粉尘 千克/吨-产品 48.52 
过滤式除尘 0.224 

工业废气量 标立方米/吨-产品 1,250 直排 1,250 

多管旋风除尘 10.55 
木质粉末

活性炭 
筛下木质

活性炭
⑦ 破碎+研磨 所有规模 

工业粉尘 千克/吨-产品 22.74 
过滤式除尘 0.264 

注：①此处为直排数据，若工业废水经处理后循环回用时，工业废水量排污系数=产污系数×（1-循环利用率），当废水经处理 100%回用时为零排放，则排污系数为零。  

    ②当工业废水部分或全部循环利用时，化学需氧量指标排污系数=表中所列直排时排污系数×（1-循环利用率）。 

③没有酸洗工艺的生产线，化学需氧量指标按照有酸洗工艺的 10%计算产排污量。 

 ④没有酸洗工艺的生产线不计算此项指标。⑦筛下活性炭是指生产颗粒状活性炭筛分后的细粒活性炭，不细分原料来源。
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3112 石灰和石膏制品制造业 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

本《手册》由中非地质工程勘查研究院编制，联系人：邵明明  ，联系电话：

010-64795835。 
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1 适用范围 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中水泥制品制造业中建筑用熟石膏粉

生产过程中主要污染物的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查建筑用熟

石膏粉制造业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。 

涉及的污染物包括：工业废气量、工业粉尘（不包括无组织排放的粉尘）、固体废物

等。 

2 注意事项 

①本手册中的产排污系数，未包括生石膏压蒸脱水生产工序，该工序污染物种类主

要为锅炉产生的废气及固体废物，污染物产排污系数参照锅炉部分。 

②企业生产存在非正常工况时，应按照正常工况和非正常工况的时段进行分别核算

污染物的产排量。 

③末端治理技术中的“过滤式除尘法”主要是指袋式除尘法。 

④本手册中产排污系数是按照原料中熟石膏的使用量作为核算因子的，普查时污染

物的产排量应按照企业熟石膏原料的使用量计算。
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3112 石灰和石膏制品制造业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺（工序）名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

直排① 1,650 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-熟石膏 1,650 

过滤式除尘法 1,650 

直排① 8.15 
工业粉尘 千克/吨-熟石膏 8.15 

过滤式除尘法 0.099 

建筑用 

熟石膏粉 
熟石膏 破碎粉磨 

所有 

规模 

工业固体废物 

（其它） 
吨/吨-熟石膏 0.155 — — 

注：①是指企业生产处于非正常工况条件下。 
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3122 混凝土结构构件、3129
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本《手册》由中非地质工程勘查研究院编制，联系人：杨风辰 ，联系电话：
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1 适用范围 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中水泥制品制造业中水泥制品

（包括水泥制品、混凝土结构构件、其他水泥制品）生产过程中主要污染物的产

污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查水泥制品制造业工业污染源污

染物产生量和排放量的核算。 

涉及的污染物包括：工业废气量、工业粉尘（不包括无组织排放粉尘）、固

体废物等。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未明确的产品的产排污系数 

本手册中的各种水泥制品适用于商品混凝土、水泥管、水泥排水管、水泥压

力管、钢筋混凝土井管及烟道管、水泥砼预制构件、水泥混凝土制砖瓦、水泥混

凝土制装饰品、纤维增强水泥制品（不包括石棉水泥制品）、玻璃纤维增强水泥

制品等。 

2.2 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

对于生产多个产品的企业进行普查时，应首先核算不同产品的污染物产排

量，再对同种污染物的产排量分别进行叠加。 

2.3 其他需要说明的问题 

①系数手册中的产排污系数是按照水泥制品的生产工序分开核算的，对同一

种产品，核算污染物的产排量时，应按照生产工序分别计算，并对各工序的污染

物产排量进行叠加。 

②核算固体废物产生量时，应根据原材料中是否含有钢筋类材料分别计算。 

③管材外露部分及钢筋类材料防腐处理过程中防腐材料包装物为环氧煤沥

青漆包装物，属于危险废物，废物类别为有机树脂类废物，代码 HW13。对于未

进行防腐处理的企业，可不统计危险废物的产生量。 

④商品混凝土生产主要污染物为工业粉尘和工业废气量。 

⑤企业生产存在非正常工况时，应按照正常工况和非正常工况的时段进行分

别核算污染物的产排量。 

⑥末端治理技术中的“过滤式除尘法”主要是指袋式除尘法。 

⑦本手册中产排污系数是按照原料中水泥原料的使用量作为核算因子的，普

查时，污染物的产排量应按照原料中水泥的使用量进行计算。 

 
 



 
 

35

3121 水泥制品制造业（含 3122 混凝土结构构件、3129 其他水泥制品业）产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺（工序）名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

直排④ 460 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-水泥 460 

过滤式除尘法 460 

直排④ 2.09 

物料输送 
储存工序 

所有 
规模 

工业粉尘 千克/吨-水泥 2.09 
过滤式除尘法 0.023 

直排④ 1,419 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-水泥 1,419 

过滤式除尘法 1,419 

直排④ 5.75 

水泥、砂子、

石子等 

物料混合 
搅拌工序 

所有 
规模 

工业粉尘 千克/吨-水泥 5.75 
过滤式除尘法 0.07 

工业固体废物（其它） 吨/吨-水泥 0.05 — — 
原料中含钢

筋类③ 成型养护工序 所有 
规模 

HW13 危险废物（有机树脂

类废物）① 吨/吨-水泥 0.0004 — — 

各种水泥制品 

原料中不含

钢筋类 成型养护工序 所有 
规模 工业固体废物（其它）② 吨/吨-水泥 0.057 — — 

注①：固体废物为环氧煤沥青漆包装物，属于危险废物，废物类别为有机树脂类废物，代码 HW13。对于未进行防腐处理的企业，可不统计危险废物的产生量。 
②：不包括商品混凝土业。 
③：指原材料中包括钢筋或钢筒板、高强钢丝等原料。 
④：是指企业生产处于非正常工况条件下。 
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本《手册》由中非地质工程勘查研究院编制，联系人：杨风辰，联系电话：

010-64795835。 
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1 使用说明 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中轻质建筑材料制品制造业中

石膏板及轻质隔墙板、砖、砌块等产品生产过程中主要污染物的产污系数和排污

系数，可用于第一次全国污染源普查轻质建筑材料制造业工业污染源污染物产生

量和排放量的核算。 

涉及的污染物包括：工业废气量、工业粉尘（不包括无组织排放粉尘）、固

体废物等。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未明确的产品的产排污系数 

本手册中，石膏板产排污系数适用于纸面石膏板、混合石膏板；轻质隔墙材

料产排污系数适用于加气混凝土制品及轻集料混凝土制品等。 

2.2 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

对于生产多个产品的企业进行普查时，应首先核算不同产品的污染物产排

量，再对同种污染物的产排量分别进行叠加。 

2.3 其他需要说明的问题 

①石膏板生产过程中污染物产排量核算分三部分，蒸膏、破碎、成型烘干。

生石膏的蒸膏工序及石膏板的烘干工序产生的污染物主要来自供热锅炉，该工序

污染物产排量参照“锅炉产排污系数”核算。 

②系数手册中的产排污系数是按照产品的生产工序分开核算的，对同一种产

品，核算污染物的产排量时，应按照生产工序分别计算，并对各工序的污染物产

排量进行叠加。 

③企业生产存在非正常工况时，应按照正常工况和非正常工况的时段进行分

别核算污染物的产排量。 

④末端治理技术中的“过滤式除尘法”主要是指袋式除尘法。 

⑤本手册中产排污系数是按照原料的使用量作为核算因子的，普查时加气混

凝土及轻集料混凝土制品生产过程中污染物的产排量应按照原料中水泥的使用

量进行计算；石膏板制品生产过程中石膏的破碎粉磨工序污染物的产排量应按照

原料中熟石膏的使用量进行计算；石膏板切割成型工序污染物的产排量应按照原

料中熟石膏粉的使用量进行计算。 



产品名称 原料名称 工艺（工序）名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

直排① 740 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-水泥 740 

过滤式除尘法 740 

直排① 3.58 

物料输送 

储存工序 

所有 

规模 
工业粉尘 千克/吨-水泥 3.58 

过滤式除尘法 0.043 

直排① 1,400 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-水泥 1,400 

过滤式除尘法 1,400 

直排① 5.92 

水泥、轻型集

料、石灰、粉

煤灰等 
物料混合 

搅拌工序 

所有 

规模 
工业粉尘 千克/吨-水泥 5.92 

过滤式除尘法 0.08 

轻质建筑材料

（加气混凝土

及轻集料混凝

土制品） 

水泥、轻型集

料、石灰、粉

煤灰等 

成型养护工序 
所有 

规模 

工业固体废物 

（其它） 
吨/吨-水泥 0.045 — — 

直排① 1,650 
工业废气量（工艺） 标立方米/吨-熟石膏 1,650 

过滤式除尘法 1,650 

直排① 8.15 
工业粉尘 千克/吨-熟石膏 8.15 

过滤式除尘法 0.099 
熟石膏 破碎粉磨工序 

所有 

规模 

工业固体废物 

（其它） 
吨/吨-熟石膏 0.155 — — 

石膏板 

脱硫石膏粉或

建筑用熟石膏

粉 

切割成型工序 
所有 

规模 

工业固体废物 

（其它） 
吨/吨-熟石膏粉 0.003 — — 

3124 轻质建筑材料制品业产排污系数表 
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注①：是指企业生产处于非正常工况条件下。 
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1 使用说明 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中有色金属冶炼及压延加工业

类中“3319 镉、钛、铋及其他常用有色金属行业”中镉、钛、铋、汞金属冶炼

和“3322 银冶炼行业”中白银产品的产污系数和排污系数，可用于第一次全国

污染源普查镉、钛、铋、汞、银等金属冶炼行业工业污染源污染物产生量和排放

量的核算。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、镉、铅、砷、汞、石

油类、工业废气量、烟尘、工业粉尘、二氧化硫、氮氧化物、烟气中汞、固体废

物和危险废物。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未涉及产品和生产工艺的产排污系数 

①本手册未涉及银矿产银和金矿副产银两种产品；生产这两种产品的企业同

时也生产黄金；因此这两种产品生产过程所产生及排放的污染物量，已包含在使

用《手册（第八分册）》中“3321 金冶炼行业产排污系数表”中金矿料产金的系

数核算该企业黄金产品的产、排污量中，不可重复计算。 

②再生银生产过程产、排污量核算使用《手册（第十分册）》中“4310 金属

废料加工处理行业产排污系数表（续表 1）”中以“含银废液”为原料，使用“化

学提取法”工艺的四同组合产排污系数； 

③土法炼汞工艺生产过程产生的废水和废气污染物的产、排污系数，可参照汞金

属蒸馏法冶炼工艺相关系数。 

2.2 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

如企业同时生产不同金属产品，应按相应金属产品的产排污系数，分别计算

污染物的产生量、排放量，各金属产品生产过程产生、排放的污染物量之和为该

企业产生及排放的污染物总量。 

2.3 其他需要说明的问题 

①本表中以表注方式分别标明工业窑炉废气量及工艺废气量，以及所用工业

炉窑类别和工艺名称。 

②各冶炼企业工业固体废物为冶炼渣（可作为其他产品原料），其产生量与

其原料（精矿、含金属废料、阳极泥等）成分有关，有时相同产品相同工艺的固

废产生量会相差很大，普查时应采用实际调查值填入相关调查表，在企业无法提

供实际产渣量时可使用本手册提供的系数计算工业固体废物产生量。  

③使用系数表中未涉及末端治理技术的企业排污量计算 

对于采用其他末端处理技术的小冶炼企业，可根据该企业污染物产生量及所

使用的末端治理技术，通过以下公式计算污染物排放量。冶炼企业常用末端治理
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技术计算系数见表。 

  污染物排放量=污染物产生量×末端治理技术计算系数    

   冶炼企业常用末端治理技术计算系数表 

分类 编号 治理技术（设备）名称 污染物指标 效率（%） 计算系数

G-1-1 湿式除尘法（喷淋塔） 烟尘 90.0 0.10 
G-1-2 湿式除尘法（文丘里） 烟尘 98.0 0.02 
G-1-3 湿式除尘法（泡沫塔） 烟尘 97.0 0.03 
G-1-4 湿式除尘法（动力波） 烟尘 99.5 0.005 
G-2 过滤除尘法（布袋除尘器） 烟尘 99.0 0.01 
G-3 旋风收尘 烟尘 65.0 0.35 

废气

治理

技术 

G-4 直排 烟尘 0 1.0 
W-1 沉淀分离 废水各项指标 0 1.0 
W-2 实施工业废水”零”排放工程 废水各项指标 100.0 0 

废水

治理

技术 W-3 直排 废水各项指标 0 1.0 

④本手册中各金属工业废水量中的产、排污系数均不包含生活污水。 

⑤本手册废水污染因子中均未涉及到工业排放废水回用问题，如企业对排放

废水进行部分回用，应先调查其废水回用率，根据以下公式计算工业废水量、化

学需氧量、镉、铅、砷、汞等的排污系数： 

k1=k×（1-c%）     

式中：k1——废水部分回用后企业排污系数； 

      k——手册中相应的排污系数； 

      c——废水回用率，%。 

对于实施生产废水“零排放”工程的冶炼企业，废水中各项污染物排放量为 0。 



3319 镉冶炼行业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 7.26 化学沉淀法、直排 7.26 

直排 25.66 
镉 克/吨-产品 25.66 

化学沉淀法 0.304 
直排 14.17 

铅 克/吨-产品 14.17 
化学沉淀法 0.607 

直排 0.43 
砷 克/吨-产品 0.43 

化学沉淀法 0.111 

工业废气量 
万标立方米/吨-产

品 
6.4 注

① 6.4 

烟尘 千克/吨-产品 82.6 湿法除尘法 11.12 

镉 
有色冶炼

中间产物 

湿法—火

法熔炼工

艺 
各种规模 

HW22 危险废物（含

铜废物）HW26 危险

废物(含镉废物)  
吨/吨-产品 7.377 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等。
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3319 钛冶炼行业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 96.16 化学沉淀法、直排 96.16 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 8.68 注

① 8.68 

烟尘 千克/吨-产品 442.2 
过滤式除尘法、湿法除

尘法 
10.19 

直排 10.69 
二氧化硫 千克/吨-产品 10.69 

石灰石石膏法 2.95 

海绵钛 富钛料
② 

沸腾氯化

—镁还原 
各种规模

工业固体废物(冶炼渣) 吨/吨-产品 1.432 — — 
工业废水量 吨/吨-产品 91.58 化学沉淀法 91.58 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 8.46 注① 8.46 

烟尘 千克/吨-产品 413.7 
过滤式除尘法、湿法除

尘法 
9.351 

直排 9.69 
二氧化硫 千克/吨-产品 9.69 

石灰石石膏法 2.53 

海绵钛 富钛料
② 

熔盐氯化

—镁还原 
各种规模

工业固体废物(冶炼渣) 吨/吨-产品 1.45 — — 
工业废水量 吨/吨-产品 20.4 化学沉淀法、直排 20.4 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 0.79 注

① 0.79 
直排 87.2 

烟尘 千克/吨-产品 87.2 
湿法除尘法 1.73 

直排 2.49 
二氧化硫 千克/吨-产品 2.49 

石灰石石膏法 0.272 

四氯化钛 富钛料
② 沸腾氯化 各种规模

工业固体废物(冶炼渣) 吨/吨-产品 0.19 — — 
注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等。 

 ②富钛料包括高钛渣和金红石。 
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3319 钛冶炼行业产排污系数表（续 1） 

工业废水量 吨/吨-产品 19.33 化学沉淀法、直排 19.33 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 0.751 注

① 0.751 
直排 85.9 

烟尘 千克/吨-产品 85.9 
湿法除尘法 1.68 

直排 2.25 
二氧化硫 千克/吨-产品 2.25 

石灰石石膏法 0.225 

四氯化钛 富钛料
② 熔盐氯化 各种规模

工业固体废物(冶炼渣) 吨/吨-产品 0.18 — — 
工业废水量 吨/吨-产品 8.44 化学沉淀法、直排 8.44 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 4.17 注

①
 4.17 

直排 93.6 
烟尘 千克/吨-产品 93.6 

过滤式除尘法 1.35 
海绵钛 四氯化钛 镁还原 各种规模

工业固体废物(冶炼渣) 吨/吨-产品 0.672 — — 
注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等； 

 ②富钛料包括高钛渣和金红石。 
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3319 铋冶炼行业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 13.6 化学沉淀法、直排 13.6 

直排 13 
镉 克/吨-产品 13 

化学沉淀法 0.18 
直排 32.06 

铅 克/吨-产品 32.06 
化学沉淀法 0.72 

直排 5.004 
砷 克/吨-产品 5.004 

化学沉淀法 0.36 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 68.38 注

① 68.38 
烟尘 千克/吨-产品 321.9 过滤式除尘法、湿法除尘法 22.64 

二氧化硫 千克/吨-产品 149.6 石灰石石膏法 41.6 

铋 

铋精矿及

其他金属

冶炼中间

产物 

火法粗炼

—火法精

炼 
各种规模 

HW22 危险废物（含铜

废物）HW27 危险废物

（含锑废物） 
吨/吨-产品 4.6 — — 

工业废水量 吨/吨-产品 39.06 化学沉淀法、直排 39.06 
直排 145.1 

镉 克/吨-产品 145.1 
化学沉淀法 2.353 

直排 519 
铅 克/吨-产品 519 

化学沉淀法 6.97 
直排 144.8 

砷 克/吨-产品 144.8 
化学沉淀法 3.697 

铋 

铋精矿及

其他金属

冶炼中间

产物 

湿法冶炼

—火法精

炼 
各种规模 

工业废气量 万标立方米/吨-产品 18.53 注
① 18.53 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等 
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3319 铋冶炼行业产排污系数表（续 1） 

烟尘 千克/吨-产品 198.6 湿法除尘法 10.88 
二氧化硫 千克/吨-产品 29.61 石灰石石膏法 10.88 

铋 

铋精矿及

其他金属

冶炼中间

产物 

湿法冶炼

—火法精

炼 
各种规模 HW24 危险废物（含砷

废物）HW27 危险废物

（含锑废物）  
吨/吨-产品 3.875 — — 

工业废水量 吨/吨-产品 4.7 化学沉淀法、直排 4.7 
直排 1.32 

镉 克/吨-产品 1.32 
化学沉淀法 0.1 

直排 12.7 
铅 克/吨-产品 12.7 

化学沉淀法 0.18 
直排 1.03 

砷 克/吨-产品 1.03 
化学沉淀法 0.27 

工业废气量 万标立方米/吨-产品 45.16 注
① 45.16 

烟尘 千克/吨-产品 116.3 过滤式除尘法 6.96 
二氧化硫 千克/吨-产品 120  120 

粗铋 

铋精矿及

其他金属

冶炼中间

产物 

火法粗炼 各种规模 

HW22 危险废物（含铜

废物等） 
吨/吨-产品 3.63 —  

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等
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3319 铋冶炼行业产排污系数表（续 2） 

工业废水量 吨/吨-产品 8.8 化学沉淀法、直排 8. 
直排 10.8 

镉 克/吨-产品 10.8 
化学沉淀法 0.28 

直排 20.06 
铅 克/吨-产品 20.06 

化学沉淀法 0.72 
直排 4.083 

砷 克/吨-产品 4.083 
化学沉淀法 0.36 

工业废气量 万标立方米/吨-产品 18.53 注
① 18.53 

烟尘 千克/吨-产品 198.6 湿法除尘法 10.88 
二氧化硫 千克/吨-产品 29.61 湿法除尘法 5.92 

铋 粗铋 火法精炼 各种规模 

HW22 危险废物（含铜

废物）HW27 危险废物

（含锑废物） 
吨/吨-产品 0.94 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等
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3319 汞冶炼行业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 3.6 化学沉淀法、直排 3.6 

直排 0.396 
镉 克/吨-产品 0.396 

化学沉淀法 0.0108 
直排 5.58 

铅 克/吨-产品 5.58 
化学沉淀法 0.648 

直排 13 
砷 克/吨-产品 13 

化学沉淀法 0.792 
直排 1.332 

汞 克/吨-产品 1.332 
化学沉淀法 0.054 

工业废气量 
万标立方米/吨-产

品 
90 注

① 90 

烟尘 千克/吨-产品 5,496 过滤式除尘法 91.8 
二氧化硫 千克/吨-产品 1,050 石灰石石膏法 177.3 

汞 克/吨-产品 26.45 吸收法 0.108 

汞 
汞矿及含

汞废料 
高炉法 各种规模 

HW29 危险废物 
（含汞废物） 

吨/吨-产品  95.4 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、吸收法、直排等 
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3319 汞冶炼行业产排污系数表（续 1） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 5.02 化学沉淀法、直排 5.02 

直排 1.663 
镉 克/吨-产品 1.663 

化学沉淀法 0.084 
直排 4.644 

铅 克/吨-产品 4.644 
化学沉淀法 0.1004 

直排 6.945 
砷 克/吨-产品 6.945 

化学沉淀法 0.2671 
直排 21.95 

汞 克/吨-产品 21.95 
化学沉淀法 0.0312 

工业废气量 
万标立方米/吨-产

品 
120.8 注

① 120.8 

烟尘 千克/吨-产品 3,858 过滤式除尘法 92.39 
二氧化硫 千克/吨-产品 1,108 石灰石石膏法 248.7 

汞 克/吨-产品 21.89 吸收法 0.3284 

汞 
汞矿及含

汞废料 
流态化焙

烧法 
各种规模 

HW29 危险废物 
（含汞废物） 

吨/吨-产品 126 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、吸收法、直排等 
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3319 汞冶炼行业产排污系数表（续 2） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 2.632 化学沉淀法、直排 2.632 

直排 2.895 
镉 克/吨-产品 2.895 

化学沉淀法 0.1316 
直排 14.79 

铅 克/吨-产品 14.79 
化学沉淀法 0.7632 

直排 4.763 
砷 克/吨-产品 4.763 

化学沉淀法 0.5526 
直排 2.158 

汞 克/吨-产品 2.158 
化学沉淀法 0.1053 

工业废气量 标立方米/吨-产品 1,895 注
① 1,895 

烟尘 千克/吨-产品 14.49 过滤式除尘法 0.2501 
二氧化硫 千克/吨-产品 24.06 石灰石石膏法 1.307 

直排 145.9 
汞 克/吨-产品 145.9 

吸收法 0.095 

汞 汞精矿 
蒸馏法冶

炼工艺 
各种规模 

HW29 危险废物 
（含汞废物） 

吨/吨-产品 6.22 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、吸收法、直排等 
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3322 银冶炼行业产排污系数表（续 1） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 60.56 化学沉淀法、直排 60.56 

直排 32.35 
镉 克/吨-产品 32.35 

化学沉淀法 1.505 
直排 38.53 

铅 克/吨-产品 38.53 
化学沉淀法 2.764 

直排 45.12 
砷 克/吨-产品 45.12 

化学沉淀法 7.06 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 38.25①

注
② 38.25①

直排 171.2 
二氧化硫 千克/吨-产品 171.2 

石灰石石膏法 17.12 
直排 3.84 

干法吸收法 0.115 氮氧化物 千克/吨-产品 3.84 
湿法吸收法 0.845 

过滤式除尘法 2.57 
烟尘 千克/吨-产品 54.65 

湿法除尘法 5.465 

白银 阳极泥 
火法熔炼

—电解精

炼 
各种规模 

HW31 危险废物 
(含铅废物等) 

吨/吨-产品 8.683 — — 

注：①工业废气产生量、排放量中包括工业炉窑烟气 37.66 万标立方米/吨-产品，窑炉类型为有色金属熔炼炉（014）；工艺废气 0.588 万标立方米/吨-产品，为电解造液工艺废气； 

②治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等 
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3322 银冶炼行业产排污系数表（续 2） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废气量 万标立方米/吨-产品 8.274 注

① 8.274 
直排 44.21 

二氧化硫 千克/吨-产品 44.21 
石灰石石膏法 4.421 
过滤式除尘法 0.97 

烟尘 千克/吨-产品 96.74 
湿法除尘法 9.674 

白银 阳极泥 
火法熔炼

—吹炼 
各种规模 

HW31 危险废物 
(含铅废物等) 

吨/吨-产品 8.683 — — 

注：①治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等。
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3322 银冶炼行业产排污系数表（续 3） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 
工业废水量 吨/吨-产品 763.2 化学沉淀法、直排 763.2 

直排 4,036 
镉 克/吨-产品 4,036 

化学沉淀法 44.81 
直排 9,841 

铅 克/吨-产品 9,841 
化学沉淀法 437.5 

直排 4541 
砷 克/吨-产品 4541 

化学沉淀法 103.4 
工业废气量

①
万标立方米/吨-产品 22.52 注

② 22.52 
烟尘 千克/吨-产品 1324 过滤式除尘法 2.65 

二氧化硫 千克/吨-产品 37.85 直排 37.85 

白银 阳极泥 
选冶联合

法 
各种规模 

HW24 危险废物 
(含砷废物等) 

吨/吨-产品 10.4 — — 

工业废水量 吨/吨-产品 380 化学沉淀法、直排 380 
直排 32.93 

镉 克/吨-产品 32.93 
化学沉淀法 0.4939 

直排 323 
铅 克/吨-产品 323 

化学沉淀法 6.46 
直排 23.89 

砷 克/吨-产品 23.89 
化学沉淀法 0.836 

白银 阳极泥 
硫代硫酸

钠还原法 
各种规模 

HW31 危险废物 
(含铅废物等) 

吨/吨-产品 17.51 — — 

注①工业废气量为工业炉窑烟气，窑炉类型为有色金属熔炼炉（014）； ②治理技术包括过滤式除尘法、湿法除尘法、石灰石石膏法、直排等 
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1 适用范围 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中金属表面处理及热处理加工

行业“热浸镀锌”的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查金属表

面处理及热处理加工制造行业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。同时可

供各类机械设备制造企业如有此类产品工艺时参照使用。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、

烟尘、二氧化硫、危险废物。 

2 注意事项 

2.1 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.2 其他需要说明的问题 

①本表只需考虑主要工艺材料“锌锭”的消耗量，力求简单、清楚，易于使

用。 

②若被核查企业在热浸镀锌过程中采用电炉加热，表中的污染物“工业废气

量（窑炉）、烟尘及二氧化硫”的产排污量可忽略不计。 

③若被核查企业有工业生产废水回用装置，则工业废水量、化学需氧量、石

油类的排污系数按回用量的百分比扣除。 

④制定本系数时已充分考虑全国的平均水平，使用本系数计算得出的产排污

量可能与单个调查企业有一定出入。 
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热浸镀锌工艺产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-锌锭 19.56 物理+化学 19.56 

直排 11,106 
化学需氧量 克/吨-锌锭 11,106 

物理+化学 1,983 

直排 62.4 
石油类 克/吨-锌锭 62.4 

上浮分离 20.92 

工业废气量（窑炉） 
标立方米/吨-锌

锭 
14,411 湿法除尘法 14,411 

烟尘 千克/吨-锌锭 0.96 直排 0.96 
煤气发生炉

二氧化硫 千克/吨-锌锭 4.41 直排 4.41 

直排 19.26 
烟尘 千克/吨-锌锭 19.26 

湿法除尘法 2.88 

直排 11.91 
炉排机 

二氧化硫 千克/吨-锌锭 11.91 

湿法除尘法 10.02 

HW23 危险废物（含锌废物） 千克/吨-锌锭 40.29 - - 

热浸镀锌件 

结构材料：钢铁件 

 

工艺材料：锌锭、

除锈剂等 

前处理-热浸

镀锌-后处理
所有规模 

HW17 危险废物（表面处理废物） 千克/吨-锌锭 35.91 - - 
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粉末涂装工艺 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

本《手册》由机械科学研究总院编制，联系人：方杰，联系电话：010-88301753。 
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1 适用范围   

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中金属表面处理及热处理加工制造行

业“粉末涂装”的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查金属表面处理及热

处理加工制造行业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。同时可供各类机械设备制

造企业如有此类产品工艺时参照使用。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、工业

粉尘、烟尘、二氧化硫、危险废物。 

2 注意事项 

2.1 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.2 其他需要说明的问题 

①确定产品后，以“工艺”为主线，查找与该工艺相对应的产排污系数值。 

②本表只需考虑主要工艺材料“粉末涂料”的消耗量，力求简单、清楚，易于使用。 

③若被核查企业在烘干、固化等工序采用电炉加热时，则表中的污染物“工业废气量

（窑炉）、烟尘、二氧化硫”的产排污量可忽略不计。 

④若被核查企业含钝化工序时，则污染物指标中增加“六价铬”，产污系数为：670

克/吨-粉末涂料，若采用氧化还原治理技术，则排污系数为：29 克/吨-粉末涂料。  

⑤制定本系数时已充分考虑全国的平均水平，使用本系数计算得出的产排污量可能

与单个调查企业有一定出入。



粉末涂装工艺产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-粉末涂料 6.8 上浮分离 6.8 

直排 917.9 
化学需氧量 克/吨-粉末涂料 917.9 

上浮分离 837.7 

直排 62.7 
石油类 克/吨-粉末涂料 62.7 

上浮分离 15.6 

工业废气量（工艺） 标立方米/吨-粉末涂料 606,196 布袋除尘 606,196 

直排 458.75 
工业粉尘 千克/吨-粉末涂料 458.75 

布袋除尘 18.83 

工业废气量（窑炉） 标立方米/吨-粉末涂料 17,314 
多管旋风除尘法+湿

法除尘 
17,314 

直排 8.26 

多管旋风除尘法 1.84 烟尘 千克/吨-粉末涂料 8.26 

湿法除尘 1.55 

直排 12S 
二氧化硫 千克/吨-粉末涂料 12S

①

粉末涂装件 

结构材料：金属件 

工艺材料：粉末涂料

等 

机械前处理-喷

粉-固化 
所有规模 

湿法除尘 10S 

HW12 危险废物（染料、涂料废

物） 
千克/吨-粉末涂料 18.02 - - 

①S 为燃料含硫率，若工业窑炉的燃料含硫为 0.5%，则二氧化硫的产生量为 6千克/吨-粉末涂料。 
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粉末涂装工艺产排污系数表（续 1） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-粉末涂料 86.5 物理+化学 86.5 

直排 30,827 
化学需氧量 克/吨-粉末涂料 30,827 

物理+化学 8,654 

直排 1,641 
石油类 克/吨-粉末涂料 1,641 

物理+化学 288 

工业废气量（工艺） 标立方米/吨-粉末涂料 360,230 布袋除尘 360,230 

直排 197.1 
工业粉尘 千克/吨-粉末涂料 197.1 

布袋除尘 9.8 

工业废气量（窑炉） 标立方米/吨-粉末涂料 17,853 
多管旋风除尘法+湿

法除尘 
17,853 

直排 8.52 

多管旋风除尘法 1.97 烟尘 千克/吨-粉末涂料 8.52 

湿法除尘 1.60 

直排 12S 
二氧化硫 千克/吨-粉末涂料 12S

①

湿法除尘 10S 

HW17 危险废物（表面处理废物） 千克/吨-粉末涂料 125 - - 

粉末涂装件 

结构材料：金属件 

工艺材料：粉末涂

料、酸/碱溶液等 

化学前处理-喷

粉-固化 
所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废

物） 
千克/吨-粉末涂料 17.82 - - 

①S 为燃料含硫率，若工业窑炉的燃料含硫为 0.5%，则二氧化硫的产生量为 6千克/吨-粉末涂料。 



 
 
 
 
 
 

3912 电动机制造业 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

本《手册》由机械科学研究总院编制，联系人：张红，联系电话：010-88301749。 
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1 适用范围   
本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中电动机制造行业“直流电

动机”、“交流电动机”、“交直流两用电动机”、“其他电机”、“旋转式变

流机”及“电动机零件”的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查

电动机制造行业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。其中，“391580 其

他电机”类仅包括中频电机和分马力电机；“391590 电动机零件”类仅包括交

流电动机零件和直流电动机零件。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、

烟尘、工业粉尘、二氧化硫、危险废物。 

2 注意事项 

2.1 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.2 系数表中未涉及工艺的产排污系数 

本表的工艺是在铸造、锻造等工艺已专业化生产的前提下，对于表格中未涉

及的工艺采取以下方法： 

①当被核查企业的产品工艺自有“铸造工艺”时，应先统计核算周期内铸件产

量（按吨计），按照“3591 钢铁铸件制造业产排污系数表”给出的铸造工艺查找相

应的产排污系数值，计算出铸件的产排污量。 

②当被核查企业的产品工艺自有“锻造工艺”时，应先统计核算周期内锻件产

量（按吨计），按照“3592 锻件及粉末冶金制品制造业产排污系数表” 给出的锻

造工艺查找相应的产排污系数值，计算出锻件的产排污量。 

③当被核查企业的产品工艺自有以上多种工艺时，应分别先统计核算周期内

铸件、锻件的产排污量，在此基础上，再与依据本表核算的产品的产排污量累加，

即为该产品的产排污总量。 

④若因含有以上工艺而增加污染物的种类时，可根据实际情况补充完善。 

2.3 其他需要说明的问题 

①确定产品后，以“工艺”为主线，查找与该工艺相对应的产排污系数值。 

②本表的“产品名称”，一般系指《统计上使用的产品分类目录》中 6 位代码

的产品；无特别指明，可认为包含了该代码下的所有具体产品。 

③本手册只需考虑企业产品的产量或结构材料消耗量，力求简单、清楚，易

于使用。 

④制定本手册时已充分考虑全国的平均水平，使用本手册计算得出的产排污
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量可能与单个调查企业有一定出入。 

⑤鼠笼铸铝转子异步电动机的产排污量等于本表中“电动机”和“转子铁心

铸铝件” 分别计算后的产排污量之和。 

⑥被核查产品的工艺与本表给出的产品工艺有差异时，若不涉及“铸造”、“锻

造”工艺，可忽略其差异性，采用本表所给出的产排污系数进行核算。
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3912 电动机制造业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/千瓦-产品 0.04 物理法+生物法 0.04 

直排 6.2 
化学需氧量 克/千瓦-产品 6.2

物理法+生物法 1.3 

直排 0.2 
石油类 克/千瓦-产品 0.2

物理法 0.06 

工业废气量（工艺） 标立方米/千瓦-产品 57 活性炭吸附法 57 

电动机 

结构材料：铸铁件、

锻件、铸铝件、硅钢

片、钢材等 

工艺材料：绝缘漆、

稀料、乳化液、矿物

油等 

冲剪压-焊接-机

加工-热套-浸渍-

涂装-装配 

所有规模

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/千瓦-产品 0.006 — — 

工业废气量(窑炉) 标立方米/吨-铝锭 700 旋风除尘+布袋除尘 700 

直排 1.05 
烟尘 千克/吨-铝锭 1.05

旋风除尘+布袋除尘 0.01 

感应炉熔化，金属

型工艺-浇铸 
所有规模

HW36 危险废物（石棉废物） 千克/吨-铝锭 4 — — 

工业废气量（窑炉） 标立方米/吨-铝锭 2,450 旋风除尘+布袋除尘 2,450 

直排 1.785 
烟尘 千克/吨-铝锭 1.785

旋风除尘+布袋除尘 0.168 

二氧化硫 千克/吨-铝锭 0.6 直排 0.6 

转子铁心铸

铝件 

结构材料：铝锭、铁

心 

工艺材料：脱模剂（水

性、醇性）、精炼剂、

变质剂等 

燃煤（或焦炭）反

射炉熔化，金属型

工艺-浇铸 

所有规模

HW36 危险废物（石棉废物） 千克/吨-铝锭 4 — — 

 



  

 

3921 变压器、整流器和电感

器制造业 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

本《手册》由机械科学研究总院编制，联系人：王斌，联系电话：010-88301750。 
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1 适用范围 

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中变压器、整流器和电感器制

造行业“变压器”、“互感器”、“静止式变流器”、“电抗器”、“电感器”、

“上述产品的零件”的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普查变压

器、整流器和电感器制造行业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、

工业粉尘、危险废物。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未涉及产品的产排污系数 

①“静止式变流器”含变压器部分时，等同采用本表；其它零部件按工艺相

近原则，参照相应的系数表。 

② “片式电感器”等同采用“4061 电子元件及组件制造业产排污系数表”

中产品名称为“片式电感器”的产排污系数；其余的“电感器”等同采用本系数

表中产品名称为“互感器/电抗器”的产排污系数；如果产品的结构材料为含“铁

氧体”等磁性材料，参照“4061 电子元件及组件制造业产排污系数表（续 3）”

的产排污系数。 

2.2 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.3 其他需要说明的问题 

①确定产品后，以“工艺”为主线，查找与该工艺相对应的产排污系数值。 

②本表的“产品名称”，一般系指《统计上使用的产品分类目录》中 6 位代

码的产品；无特别指明，可认为包含了该代码下的所有具体产品。 

③本手册需考虑企业产品的产量及结构材料消耗量，力求简单、清楚，易于

使用。 

④制定本手册时已充分考虑全国的平均水平，使用本手册计算得出的产排污

量可能与单个调查企业有一定出入。 



3921 变压器、整流器和电感器制造业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.95 物理+化学 2.95 

直排 891 
化学需氧量 克/吨-结构材料 891

物理+化学 226 

直排 14 
石油类 克/吨-结构材料 14

物理+化学 7.6 

工业废气量（工艺） 
标立方米/吨-结构

材料 
2,335 多管旋风除尘法 2,335 

直排 0.96 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 0.96

多管旋风除尘法 0.2 

HW08 危险废物（废矿物油） 千克/吨-结构材料 0.5 - - 

结构材料：硅

钢片、钢材、

电磁线、变压

器油 

工艺材料：油

漆等 

冲剪压/热切割

-焊接-机加工-

绕线-绝缘器身

制作-真空干燥

-装配-涂装-注

油 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-结构材料 0.66 - - 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.56 物理+化学 2.56 

直排 769 
化学需氧量 克/吨-结构材料 769

物理+化学 195 

直排 11.7 
石油类 克/吨-结构材料 11.7

物理+化学 5.6 

工业废气量（工艺） 
标立方米/吨-结构

材料 
1,860 多管旋风除尘法 1,860 

直排 0.75 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 0.75

多管旋风除尘法 0.16 

HW08 危险废物（废矿物油等） 千克/吨-结构材料 0.38 - - 

油浸式变压器 

结构材料：硅

钢片、钢结构、

电磁线、变压

器油 

工艺材料：油

漆等 

绕线-绝缘器身

制作-真空干燥

-装配-涂装-注

油 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-结构材料 0.6 - - 
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3921 变压器、整流器和电感器制造业产排污系数表（续 1） 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.26 直排 2.26 

化学需氧量 克/吨-结构材料 257 直排 257 

石油类 克/吨-结构材料 2.65 直排 2.65 

工业废气量（工艺） 
标立方米/吨-结构

材料 
1,535 多管旋风除尘法 1,535 

直排 1.02 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 1.02

多管旋风除尘法 0.22 

结构材料：硅

钢片、钢材、

电磁线 

工艺材料：油

漆等 

冲剪压-焊接-

机加工-绕线-

树脂浇注-绝缘

器身制作-真空

干燥-装配-涂

装 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-结构材料 0.74 - - 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.03 直排 2.03 

化学需氧量 克/吨-结构材料 208 直排 208 

石油类 克/吨-结构材料 2.16 直排 2.16 

工业废气量（工艺） 
标立方米/吨-结构

材料 
1,230 多管旋风除尘法 1,230 

直排 0.78 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 0.78

多管旋风除尘法 0.16 

干式变压器/互

感器/电抗器 

结构材料：硅

钢片、钢结构、

电磁线 

工艺材料：油

漆等 

绕线-树脂浇注

-绝缘器身制作

-真空干燥-装

配-涂装 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-结构材料 0.65 - - 
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1 适用范围   

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中配电开关控制设备制造业“高

压电路开关、保护电气装置”，“低压电路开关、保护电气装置”，“电路连接装置”，

“电力控制或电力分配装置”的产污系数和排污系数，可用于第一次全国污染源普

查配电开关控制设备制造行业工业污染源污染物产生量和排放量的核算。其中

“392360 电路连接装置”类仅包括低压电路管座。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、

工业粉尘、烟尘、二氧化硫、危险废物。 

2 注意事项 

2.1 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.2 系数表中未涉及工艺的产排污系数 

本表的工艺是在铸造、锻造、电镀等工艺已专业化生产的前提下，对表格中

未涉及的工艺采取以下方法： 

①当被核查企业的产品工艺自有“铸造工艺”时，应统计核算周期内铸件产量

（按吨计），按照“3591 钢铁铸件制造业产排污系数表”给出的铸造工艺查找相应

的产排污系数值，计算出铸件的产排污量。 

②当被核查企业的产品工艺自有“锻造工艺”时，应统计核算周期内锻件产量

（按吨计），按照“3592 锻件及粉末冶金制品制造业产排污系数表” 给出的锻造

工艺查找相应的产排污系数值，计算出锻件的产排污量。 

③当被核查企业的产品工艺自有“电镀工艺”时，应统计核算周期内电镀件产

量（按平方米计），按照“3460 金属表面处理及热处理加工制造业产排污系数表” 

给出的电镀工艺查找相应的产排污系数值，计算出电镀件的产排污量。 

④当被核查企业的产品工艺自有以上多种工艺时，应分别统计核算周期内铸

件、锻件和金属表面处理件的产量，在分别核算“铸件”和（或）“锻件”和（或）

“电镀件”产排污量的基础上，再与依据本表核算的产排污量，进行累加，即为该

产品的产排污量。 

⑤若因含有以上工艺而增加污染物的种类时，可根据实际情况补充完善。 

2.3 其他需要说明的问题 

①确定产品后，以“工艺”为主线，查找与该工艺相对应的产排污系数值。 

②本表的“产品名称”，一般系指《统计上使用的产品分类目录》中 6 位代码

的产品；无特别指明，可认为包含了该代码下的所有具体产品。 

③本手册只需考虑企业产品的结构材料消耗量，力求简单、清楚，易于使用。 
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④若被核查企业在烘干、固化等工序采用电炉加热时，表中的污染物“工业

废气量（窑炉）、烟尘、二氧化硫”的产排污量可忽略不计。 

⑤若被核查企业仅为组装型企业，产排污量可忽略不计。 

⑥制定本手册时已充分考虑全国的平均水平，使用本手册计算得出的产排污

量可能与单个调查企业有一定出入。 



3923 配电开关控制设备制造业产排污系数表 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.66 物理+化学 2.66 

直排 730 
化学需氧量 克/吨-结构材料 730

物理+化学 213 

直排 15.36 
石油类 克/吨-结构材料 15.36

物理+化学 9.48 

工业废气量（工艺） 标立方米/吨-结构材料 7,730 布袋除尘 7,730 

直排 2.6 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 2.6

布袋除尘 0.25 

工业废气量（窑炉） 标立方米/吨-结构材料 1,420
多管旋风除尘+湿法

除尘 
1,420 

直排 0.43 

多管旋风除尘 0.1 烟尘 千克/吨-结构材料 0.43

湿法除尘 0.08 

直排 1S 
二氧化硫 千克/吨-结构材料 1S

①

湿法除尘 0.8S 

高低压成套设备

结构材料：钢

材、铸锻件等 

工艺材料：涂

料等 

冲剪压—焊

接—涂装—

装配 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废

物） 
千克/吨-结构材料 0.44 — — 

①S 为燃料含硫率，若工业窑炉的燃料含硫为 0.5%，则二氧化硫的产生量为 0.5 千克/吨-结构材料。 
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3923 配电开关控制设备制造业产排污系数表（续 1） 
产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/吨-结构材料 2.2 物理+化学 2.2 

直排 561 
化学需氧量 克/吨-结构材料 561

物理+化学 173 

直排 13.88 
石油类 克/吨-结构材料 13.88

物理+化学 7.33 

工业废气量（工艺） 标立方米/吨-结构材料 5,840 布袋除尘 5,840 

直排 2.26 
工业粉尘 千克/吨-结构材料 2.26

布袋除尘 0.2 

工业废气量（窑炉） 标立方米/吨-结构材料 872
多管旋风除尘法+湿法除

尘 
872 

直排 0.25 

多管旋风除尘法 0.06 烟尘 千克/吨-结构材料 0.25

湿法除尘 0.04 

直排 0.6S 
二氧化硫 千克/吨-结构材料 0.6S

①

湿法除尘 0.5S 

HW09 危险废物（废乳化液） 千克/吨-结构材料 0.12 — — 

高低压元器件 

结构材料：钢

材、铸锻件等 

工艺材料：涂

料等 

冲剪压—机

加工—焊接

—装配—涂

装 

所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-结构材料 0.2 — — 

①S 为燃料含硫率，若工业窑炉的燃料含硫为 0.5%，则二氧化硫的排放量为 0.3 千克/吨-结构材料。 
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1 适用范围   

本手册给出了《统计上使用的产品分类目录》中电线电缆制造业“电线”、“同

轴电缆及其他同轴电导体”、“电缆”、“其他导电体”的产污系数和排污系数，可

用于第一次全国污染源普查电线电缆制造行业工业污染源污染物产生量和排放

量的核算。 

本手册涉及的污染物包括：工业废水量、化学需氧量、石油类、工业废气量、

危险废物。 

2 注意事项 

2.1 系数表中未涉及产品的产排污系数 

“电子元器件引线”的产排污系数，按照产品功能相近原则，等同采用“4061

电子元件及组件制造业产排污系数表”中相应的产排污系数。 

2.2 生产非单一产品企业污染物产排量核算 

企业有多种产品时，应分别核算各种产品的产排污量后进行累加。 

2.2 其他需要说明的问题 

①确定产品后，以“工艺”为主线，查找与该工艺相对应的产排污系数值。 

②本表的“产品名称”，一般系指《统计上使用的产品分类目录》中 6 位代码

的产品；无特别指明，可认为包含了该代码下的所有具体产品。 

③本手册只需考虑企业产品的产量，力求简单、清楚，易于使用。 

④制定本手册时已充分考虑全国的平均水平，使用本手册计算得出的产排污

量可能与单个调查企业有一定出入。 



3931 电线电缆制造业产排污系数表 

产品名称 原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 排污系数 

工业废水量 吨/千米-产品 0.17 上浮分离 0.17 

直排 15.03 
化学需氧量 克/千米-产品 15.03

上浮分离 13.79 

直排 0.77 
石油类 克/千米-产品 0.77

上浮分离 0.36 

电线 

结构材料：铜、铝、

绝缘材料等 

工艺材料：拉延油等 

拉丝-绝缘（护套） 所有规模 

HW09 危险废物（废乳化液） 千克/千米-产品 0.005 - - 

工业废水量 吨/千米-产品 6.46 上浮分离 6.46 

直排 608.32 
化学需氧量 克/千米-产品 608.32

上浮分离 558.33 

直排 29.61 
石油类 克/千米-产品 29.61

上浮分离 14.69 

电缆 

结构材料：铜、铝、

绝缘材料等 

工艺材料：拉延油等 

拉丝-绞制-绝缘

（护套） 
所有规模 

HW09 危险废物（废乳化液） 千克/千米-产品 0.195 - - 

工业废水量 吨/吨-产品 2.95 上浮分离 2.95 

直排 312.7 
化学需氧量 克/吨-产品 312.7

上浮分离 287.04 

直排 13.81 
石油类 克/吨-产品 13.81

上浮分离 5.75 

工业废气量（工艺） 标立方米/吨-产

品 
31,173

催化燃烧法 
31,173 

HW09 危险废物（废乳化液） 千克/吨-产品 3.05 - - 

漆包线 

结构材料：铜、铝、

绝缘漆等 

工艺材料：拉延油等 

拉丝-浸漆-烘干 所有规模 

HW12 危险废物（染料、涂料废物） 千克/吨-产品 5.7 - - 
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