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前  言 

本规范按GB/T 1.1–2009给出的规则起草。 

本规范由深圳市人居环境委员会提出。 

本规范归口单位：深圳市人居环境委员会。 

本规范起草单位：深圳市人居环境技术审查中心、深圳深态环境科技有限公司。 

本规范主要起草人：邢诒、何晋勇、罗汇东、张号、张晓波、宋慧、余媛媛、梁常德、王大岩、

吴斌。 
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III 

引  言 

为有效预防和减少突发环境事件的发生，保障人民群众生命财产和环境安全，落实企业突发环境

事件风险防控主体责任，规范环境保护行政主管部门监督管理，推动环境污染责任保险工作落实，为

深圳市电镀企业环境风险管理提供技术依据，根据《深圳市经济特区建设项目环境保护条例》有关规

定，制定本规范。
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电镀企业环境风险等级划分技术规范 

1 范围 

本规范规定了深圳市电镀企业环境风险等级以及环境风险等级划分评价指标体系。 

本规范适用于深圳市范围内从事电镀作业的企业进行环境风险等级划分（从事印制电路板制造的企

业除外）。从事酸洗磷化、阳极氧化等表面处理的企业可参考本规范执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本规范的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。 

GB 15603  常用化学危险品贮存通则 

GB 18218  危险化学品重大危险源辨识 

AQ 3019  电镀化学品运输、存储和使用安全规程 

AQ 5202  电镀生产安全操作规程 

HJ/T 314  清洁生产标准 电镀行业 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本规范。 

3.1  

环境风险 environmental risk 

发生突发性环境事件的可能性及突发环境事件造成的危害程度。 

3.2  

电镀 plating & surface finishing 

利用电化学方法或化学方法在制件表面形成良好的金属或合金沉积层的过程，包括镀前处理（去油、

去锈）、镀上金属层和镀后处理(钝化、封闭)。 

3.3  

电镀企业环境风险物质 environmental hazardous substances of Plating & surface finishing 

industry 

从事电镀作业的企业可能使用的具有易燃、易爆、有毒、有害等特性的化学物质，该类物质会对人

员、设施和环境造成伤害或损害。 

3.4  
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单元 unit 

一个（套）生产装置、设施或场所，或同属一个生产经营单位的且边缘距离小于500m的几个（套）

生产装置、设施或场所。 

3.5  

临界量 threshold quantity 

对于某种或某类电镀企业环境风险物质规定的数量，若单元中的企业环境风险物质的数量等于或超

过该数量，则该单元定为重大危险源。 

3.6  

重大危险源 major hazard installations 

长期地或临时地生产、加工、使用或储存危险化学品，且电镀企业环境风险物质的数量等于或超过

临界量的单元。 

3.7  

内因性指标 index of internal cause 

用于评价电镀企业环境风险物质规模、生产工艺/设备、生产原辅料、污染治理设施、清洁生产水

平以及环境敏感性等客观因素的指标，是电镀企业环境风险等级划分的基准值。 

3.8  

外因性指标 index of external cause 

用于评价电镀企业综合管理、风险源管理、生产设备检修管理、环境应急管理等管理类因素的指标，

是电镀企业环境风险等级划分的修正值。 

4 电镀企业环境风险等级 

4.1 等级划分 

电镀企业环境风险等级分为六个级别，按表1规定。 

表1 电镀企业环境风险等级划分 

环境风险等级 风险程度 评价指标分值范围 

一级 
重大 

P总≥120 

二级 100≤P总≤119 

三级 
较大 

80≤P总≤99 

四级 60≤P总≤79 

五级 
一般 

40≤P总≤59 

六级 P总＜40 

4.2 判定 
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电镀企业环境风险等级根据评价指标评分结果按照表1进行判定。评价指标应包括内因性指标和外

因性指标，其中内因性指标按附录B规定评分，外因性指标按附录C评分。两项指标评分结果相加为电

镀企业环境风险等级评价指标的评分结果P总。 

4.3 特殊情形 

若企业有下列a）、b）、c）、d）四种情形之一的，其风险等级在评估结果的基础上上调等级一级；

若发现企业有下列e）、f）两种情形之一的，其风险等级在评估结果的基础上上调等级二级；若企业同

时有两种以上情形的，风险级别上调情况根据其具体情形进行累加计算。具体情形如下： 

a) 建设项目环境影响评价文件未经环境保护主管部门批准的；  

b) 未通过环境保护主管部门的建设项目竣工环境保护验收的；  

c) 过去一年曾被吊销排污许可证的； 

d) 过去一年曾被责令限期治理的； 

e) 过去一年发生过环境污染事件（IV 级以上，包括 IV 级）的； 

f) 过去一年因污染治理设施内作业发生过安全伤亡事故的。 

5 电镀企业环境风险等级划分评价指标体系 

5.1 环境风险物质规模 

针对企业的生产原料、燃料、产品、中间产品、副产品、催化剂、辅助生产原料、“三废”污染物等，

统计企业目前数量和可能存在的最大数量，按照附录E规定确定是否为环境风险物质，并计算所涉及的

每种环境风险物质在厂界一定时间内最大存在总量与其在附录E 中对应的临界量的比值Q： 

企业环境风险物质数量与其临界量比值（Q）按式（1）计算： 

 

nQ

q

Q

q

Q

q
Q n

2

2

1

1 ...  .................................................................... (1) 

式中： 

q1,q2,…,qn——每种环境风险物质的最大存在总量，单位为吨（t）； 

Q1,Q2,…,Qn——每种环境风险物质的临界量，单位为吨（t）。 

具体评分见表 B.1 第 1 项。 

5.2 生产工艺/设备 

5.2.1 生产工艺涉及氰化物或镍、铬等一类污染物排放以及使用硝酸退镀的企业，环境风险较高，具

体评分见附录 B 表 B.1 第 2～4 项。 

5.2.2 电镀生产线设备自动化程度越高，产生环境风险的概率就越低，具体评分见附录 B 表 B.1 第 5

项。 

5.3 生产原辅料 

在生产过程中，企业使用原辅料应遵循无毒、低害、环保的原则，不得使用已被行业淘汰、对环境

污染大的原辅料。使用三氯乙烯有机溶剂、含焦磷酸盐、次亚磷酸盐、氟硼酸盐的镀液或含铬酐的钝化

液等原辅材料的环境风险较高，具体评分见附录B表B.1第6～8项。 

5.4 废水处理设施 
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5.4.1 废水排放量越大的电镀企业其事故排放可能产生的环境风险后果越严重，具体评分见附录 B 表

B.1 第 9 项。 

5.4.2 车间废水应合理分流处理，除一类污染物应单独分流处理外，含氰废水也须单独分流预处理，

不能与其他废水混流，具体评分见附录 B 表 B.1 第 10～12 项。 

5.4.3 原则上，废水应采用明管收集并输送至废水处理站，不得使用埋地管道输送方式，具体评分见

附录 B 表 B.1 第 13 项。 

5.4.4 废水处理工艺应根据企业废水排放的类型、排放量等因素合理设计，确保污染物排放稳定达标，

具体评分见附录 B 表 B.1 第 14 项。 

5.4.5 生产废水经废水处理站处理后通过市政排污管网进入城镇污水处理厂的电镀企业，可减轻废水

事故排放对江、河、湖、海等受纳水体环境的直接污染，环境风险水平低于其他未纳管的电镀企业，具

体评分见附录 B 表 B.1 第 15 项。 

5.5 废气处理设施 

5.5.1 企业应在产生有毒有害气体的工序以及配制场所合理设置废气收集装置。企业应结合排放废气

的不同类型分类收集处理，具体评分见附录 B 表 B.1 第 16 项。 

5.5.2 废气处理工艺应根据企业废气排放的类型、排放量等因素合理设计，确保污染物排放稳定达标，

具体评分见附录 B 表 B.1 第 17 项。 

5.6 清洁生产水平 

本规范将电镀企业清洁生产水平划分为四个级别：分别为一级(国际清洁生产先进水平)、二级(国内

清洁生产先进水平)、三级(国内清洁生产基本水平)和低于三级。一级、二级和三级按照HJ/T 314进行评

定，达不到三级要求的，为低于三级水平。 

根据电镀企业清洁生产水平高低，给予不同的分值，清洁生产水平越高，环境风险越低，分值就越

小，具体评分见附录B表B.1第18项。 

5.7 是否位于水环境敏感区 

若企业厂址位于饮用水源保护区、东江支流子流域（包括观澜河、坪山河、龙岗河流域）以及排污

口直接设于近海海域，其环境风险水平较高，具体评分见附录B表B.1第19～21项。 

5.8 是否位于基本生态控制线范围内 

若电镀企业选址位于基本生态控制线范围内，其环境风险水平较高，具体评分见附录B表B.1第22

项。 

5.9 厂址周边是否有人口密集区 

若电镀企业厂址周边200米范围内有学校、医院、住宅等人口密集区，其环境风险水平高于其他区

域的电镀企业，具体评分见附录B表B.1第23项。 

5.10 厂区总平面布置是否合理 

厂区总平面布置必须符合防范环境及安全风险的要求。易产生有毒有害气体的生产车间、危险化学

品和危险废物贮存场所、废水处理设施应位于厂区的边缘以及所在地区最小频率风向的上风侧；生产区、
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危险化学品及危险废物贮存场所、污染治理设施等风险源之间及其与周围民居、企业、车站、码头、交

通干道、水源地、重要地面水体之间还应设置符合要求的安全防护距离和防火距离。 

总平面布置不合理的电镀企业，其环境风险水平较高，具体评分见附录B表B.1第24项。 

5.11 ISO14001 体系认证 

已经通过ISO14001体系认证的企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第1项。 

5.12 环保规定执行情况 

过去一年企业污染物排放情况以及是否受到行政处罚或投诉等，能按照相关环保规定执行的企业环

境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第2～6项。 

5.13 危险化学品及剧毒品贮存管理 

危险化学品及剧毒品贮存管理应符合GB 15603、AQ 3019等的相关要求, 危险化学品及剧毒品贮存

管理相对完善的企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第7～16项。 

5.14 污染治理设施管理 

污染治理设施管理相对完善的企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第17～25项。 

5.15 生产环节管理 

电镀生产应符合AQ 5202相关要求，生产环节管理相对完善的企业环境风险水平较低，具体评分见

附录C表C.1第26～34项。 

5.16 危险废物管理 

危险废物管理相对完善的企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第35～40项。 

5.17 生产设备检修管理 

生产设备检修管理制度比较完备的企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第41～42项。 

5.18 应急预案 

制定有突发环境事件应急预案并经过评审备案，且能够定期演习培训的企业能更加有效应对突发环

境事件，降低环境风险水平，具体评分见附录C表C.1第43～45项。 

5.19 应急设施与物资准备 

能针对企业环境风险性质提前准备应急设施、设备、器材等物资，并制定事故应急物资管理制度的

企业环境风险水平较低，具体评分见附录C表C.1第46～48项。
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A  

附 录 A 

（资料性附录） 

电镀企业环境风险等级划分指标体系结构图
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附 录 B 

（规范性附录） 

内因性指标项目及指标分值 

内因性指标项目及指标分值按表B.1规定。 

表B.1  内因性指标评分表 

序号 指标项目 指标分值（分） 

1 

生产因素 

环境风险物质规

模(Q) 

Q≥20 50 

10≤Q＜20 45 

5≤Q＜10 40 

1≤Q＜5 35 

0.5≤Q＜1 25 

Q＜0.5 20 

2 

生产工艺/设备 

有含氰化物的生产工艺 5 

3 有含一类污染物的生产工艺 3 

4 有使用硝酸退镀的生产工艺 2 

5 
电镀生产线自

动化程度 

高（全自动） 1 

中（半自动） 3 

低（手动） 5 

6 

生产原辅料 

使用三氯乙烯有机溶剂 3 

7 使用含焦磷酸盐、次亚磷酸盐、氟硼酸盐等的镀液 2 

8 使用含铬酐的钝化液 2 

9 

污染

治理

设施 

废水处理

设施 

废水排放量

(E) 

1000 t/d≤E 15 

500 t/d≤E＜1000 t/d 10 

100 t/d≤E＜500 t/d 6 

E＜100 t/d 3 

10 

废水分流 

含氰废水未单独收集处理 3 

11 含铬废水未单独收集处理 2 

12 含镍废水未单独收集处理 2 
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表B.1  内因性指标评分表（续） 

序号 指标项目 指标分值（分） 

13 

生产因素 

污染

治理

设施 

废水处理

设施 

废水收集 
采用埋地管道方式收集和输送车间生

产废水 
2 

14 废水处理工艺选用不合理 3 

15 排放废水未纳管进入城镇污水处理厂 4 

16 
废气处理

设施 

废气未有效收集 2 

17 废气处理工艺选用不合理 2 

18 清洁生产水平 

一级 0 

二级 5 

三级 10 

低于三级 15 

19 

厂址环境敏

感性 

厂址位于水环境

敏感区 

厂址位于观澜河、龙岗河、坪山河流域 10 

20 排污口直接设于近海流域 10 

21 厂址位于饮用水源保护区 15 

22 厂址位于基本生态控制线范围内 5 

23 厂址周边200米范围内有居住区、学校、医院等人口密集区 5 

24 厂区总平面布置不合理 5 

注：企业不涉及的指标选项评分按0分计。 
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B  A  

附 录 C 

（规范性附录） 

外因性指标项目及指标分值 

外因性指标项目及指标分值按表C.1规定。 

表C.1  外因性指标评分表 

序号 指标项目 评分依据 指标分值（分） 

1 

综合管

理 

是否通过ISO14001认证 
是 -2 

否 0 

2 

环保规

定执行

情况 

过去一年污染物排放超标情况 
一般 +2 

严重 +4 

3 过去一年污染物排放总量超标情况 
一般 +2 

严重 +4 

4 过去一年是否因环境问题而受到行政处罚 
是 +2 

否 0 

5 
过去一年是否受到有效的环保投诉且未采取有效措施及

时解决 

是 +2 

否 0 

6 生产区是否实行雨污分流、清污分流 
是 -2 

否 +2 

7 

风险源

管理 

危险化

学品及

剧毒品

贮存管

理 

是否设置剧毒品摄像监控装置并有效运行 
是 -1 

否 +1 

8 是否设置危险化学品摄像监控装置并有效运行 
是 -1 

否 +1 

9 
贮存的危险化学品是否有化学品安全技术说明书和安全

标签 

是 0 

否 +1 

10 
危险化学品及剧毒品贮存场所防泄漏、通风等措施是否

符合要求,并设置明显的标志 

是 -2 

否 +2 

11 是否通过剧毒品管理安全评价 
是 0 

否 +2 

12 

剧毒化学品及贮存数量构成重大危险源的其他危险化学

品是否在专用仓库内单独存放，并实行双人收发、双人

保管制度 

是 0 

否 +2 

13 
是否按照危险化学品理化性质、危害特性、相容性以及

灭火方法的差异选择合理的贮存方式 

是 -2 

否 +2 

14 
危险化学品的贮存量及贮存安排是否符合 

GB 15603-1995第6.2条的要求 

是 -1 

否 +1 
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表C.1  外因性指标评分表（续） 

序号 指标项目 评分依据 指标分值（分） 

15 

风险源

管理 

危险化

学品及

剧毒品

贮存管

理 

是否建立危险化学品出入库管理制度 

是 -1 

否 +1 

16 危险化学品仓库管理人员是否经专业培训，持证上岗 
是 -2 

否 +2 

17 

污染治

理设施

管理 

是否制定废水、废气处理装置的操作规程及事故状态下

的紧急措施 

是 -1 

否 +1 

18 是否制定有限空间安全作业规程 
是 -1 

否 +1 

19 废水处理池的防护栏杆高度是否符合安全规范要求 
是 -1 

否 +1 

20 废水排污口是否符合规范化要求 
是 0 

否 +1 

21 污水管线标识是否正确、清晰 
是 0 

否 +2 

22 是否建立污染治理设施运行以及污染物排放台账 
是 0 

否 +2 

23 是否建立具备废水采样分析能力的化验室 
是 -1 

否 +1 

24 是否按要求安装废水在线监测设施 
是 -2 

否 +2 

25 污染治理设施操作人员是否经培训持证上岗 
是 -2 

否 +2 

26 

生产环

节管理 

是否制定电镀生产安全操作规程 
是 -1 

否 +1 

27 车间危险化学品暂存量是否低于12h使用量 
是 0 

否 +1 

28 是否违规存放氰化物 
是 +2 

否 0 

29 车间化学品是否分类堆放 
是 0 

否 +1 

30 是否将氰化电镀区与浸蚀区隔离分开 
是 0 

否 +2 

31 电镀铬槽中是否添加铬酸雾抑制剂 
是 0 

否 +1 

32 电镀槽是否使用电热棒加热 
是 +2 

否 0 
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表C.1  外因性指标评分表（续） 

序号 指标项目 评分依据 指标分值（分） 

33 

风险源

管理 

生产环

节管理 

生产车间地面是否满足防腐、防渗要求 
是 0 

否 +2 

34 车间生产的工作人员是否经培训后上岗 
是 -2 

否 +2 

35 

危险废

物管理 

是否制定危险废物管理制度 
是 -1 

否 +1 

36 危险废物贮存场所是否满足防雨、防腐、防渗要求 
是 0 

否 +1 

37 是否按照危险废物的危险特性进行分类收集、包装、贮存 
是 -2 

否 +2 

38 危险废物转移是否执行联单制度 
是 0 

否 +1 

39 是否按要求设置危险废物警告标志和标签 
是 -1 

否 +1 

40 危险废物的管理人员是否经培训后上岗 
是 -1 

否 +1 

41 生产设

备检修

管理 

是否建立生产设备设施隐患排查机制 
是 -1 

否 +1 

42 是否建立设备检修管理制度 
是 -1 

否 +1 

43 

环境应

急管理 

应急预

案 

是否制定突发环境事件应急预案 
是 0 

否 +3 

44 突发环境事件应急预案是否通过评审备案 
是 -1 

否 0 

45 是否定期举行环境事件应急演习与培训 
是 0 

否 +2 

46 

应急设

施与物

资准备 

是否设置有效容积满足50%日排水总量的事故应急池 

有设置符合

要求的应急

池 

-3 

有设置应急

池，但有效

容积不符合

要求 

-1 

无应急池 +3 

47 厂区内是否设置雨水截排水措施 
是 -2 

否 +2 

48 
是否备有与企业环境风险性质相匹配的其他应急设施、设

备、器材等物资，并制定事故应急物资管理制度 

是 -3 

否 +3 
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表C.1  外因性指标评分表（续） 

注： 

外因性指标第2项“过去一年污染物排放超标情况”评分依据，“无”指的是各类污染物监督性监测达标率100%；

“一般”指的是废水或者废气监督性监测超标1次，或者监督性监测超标2次但均未受到行政机关罚款以上行政处罚的；

“严重”指的是废水或者废气监督性监测超标2次且其中有1次以上因超标受到行政机关罚款以上行政处罚，或者监督性

监测超标3次以上，或者因监督性监测超标被罚款总金额在5万元以上的。 

外因性指标第3项“过去一年污染物排放总量超标情况”评分依据，“无”指的是排污总量控制符合要求；“一般”

指的是年度污水排放总量超出许可排放量的30%以上50%以下的；“严重”指的是年度污水排放总量超过许可排放量50%

以上的。 

对于企业不涉及的选项，对应的指标按0分计。 
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C  B  

附 录 D 

（资料性附录） 

电镀企业主要环境风险 

D.1 电镀生产过程涉及到的环境风险物质 

电镀生产过程涉及到的环境风险物质见附录E。 

D.2 电镀生产的工艺 

电镀生产工艺主要包括镀前处理、镀上金属层以及镀后处理等过程。 

D.3 主要危险源 

主要危险源包括危险化学品使用、储运区域、危险废物暂存区域、废水、废气收集处理设施以及化

验室。 

D.4 环境污染事件的主要原因和表现形式 

环境污染事件的主要原因和表现形式如下： 

a) 危险化学品或危险废物在贮存、使用过程中，因防腐、防泄漏措施不当等原因发生泄漏，造成

土壤及水体的污染； 

b) 生产区、危险化学品使用、储运区域或危废暂存区域因火灾、爆炸产生大量的有毒有害气体，

造成周边大气环境污染及人员中毒；次生消防废水携带环境风险物质通过雨水管道或外溢进入

外环境，造成土壤及水体的污染； 

c) 废水收集处理设施因管道破裂、处置设备故障、员工操作失误等原因造成废水事故排放，污染

周边水体环境； 

d) 废气收集处理设施发生故障和泄漏，导致含酸、碱、氰化物等有毒有害物质的气体事故排放，

造成大气环境污染； 

e) 进入废气和废水处理设施作业的工作人员因操作不当、安全防护工作不到位、设施故障等原因

引发安全事故。 
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D  C  

附 录 E 

（规范性附录） 

电镀企业环境风险物质及临界量清单 

电镀企业环境风险物质及临界量清单见表E.1。 

表E.1  电镀企业环境风险物质及临界量清单 

序号 物质名称 CAS 号 临界量（吨） 备注 

1 甲醛 50-00-0 0.5  

2 四氯化碳 56-23-5 7.5  

3 乙醚 60-29-7 10  

4 甲醇 67-56-1 500*  

5 异丙醇 67-63-0 5  

6 丙酮 67-64-1 10  

7 三氯甲烷 67-66-3 10  

8 丁醇 71-36-3 5  

9 苯 71-43-2 10 
重点环境管理危险

化学品 

10 天然气 74-82-8 5  

11 乙炔 74-86-2 5  

12 氰化氢 74-90-8 2.5  

13 丙烷 74-98-6 5  

14 乙醛 75-07-0 5  

15 三氯乙烯 79-01-6 10  

16 甲苯 108-88-3 10  

17 氰化钠 143-33-9 0.25  

18 氰化钾 151-50-8 0.25  

19 氰化银钾 506-61-6 0.25  

20 氰化亚铜 544-92-3 0.25  

21 二甲苯 1330-20-7 10  

22 三氧化铬[无水] 1333-82-0 0.25  

23 碳酸镍 3333-67-3 0.25  

24 硝酸铵 6484-52-2 50  

25 二氧化硫 7446-09-5 2.5  

26 氯化氢 7647-01-0 2.5  

27 磷酸 7664-38-2 2.5  

28 氟化氢 7664-39-3 5  

29 氨 7664-41-7 7.5  

30 硝酸 7697-37-2 7.5  
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表E.1  电镀企业环境风险物质及临界量清单（续） 

31 氯化镍 7718-54-9 0.25  

32 铬酸 7738-94-5 0.25  

33 重铬酸钾 7778-50-9 0.25  

34 氯 7782-50-5 1  

35 硫化氢 7783-06-4 2.5  

36 硫酸铵 7783-20-2 10  

37 硫酸镍 7786-81-4 0.25  

38 铬酸钾 7789-00-6 0.25  

39 发烟硫酸 8014-95-7 2.5  

40 一氧化氮 10102-43-9 0.5  

41 二氧化氮 10102-44-0 1  

42 白磷 12185-10-3 5  

43 硝酸镍 
13138-45-9; 

14216-75-2 
0.25  

44 氰化镍钾 14220-17-8 0.25  

45 硫酸镍铵 15699-18-0 0.25  

46 石油气 68476-85-7 5  

47 煤气（CO，CO 和 H2，CH4 的混合物等） / 7.5  

48 铜及其化合物（以铜离子计） / 0.25  

49 
油类物质（矿物油类，如石油、汽油、 柴油等；

生物柴油等） 
/ 2500**  

50 剧毒化学物质 / 5  

51 有毒化学物质 / 50  

52 CODCr 浓度≥10000mg/L 的有机废液 / 10  

53 NH3-N 浓度≥2000mg/L 的废液 / 1  

说明： 

1、分类 

本清单以物质的化学文摘号（CAS）由小到大排序。序号 50 和 51 分别是剧毒化学物质和有毒化学物质，剧

毒化学物质是根据《化学品毒性鉴定技术规范》附录 1-C“急性毒性分级标准”鉴定为剧毒的物质，有毒化学物质

是根据“急性毒性分级标准”鉴定为高毒、 中等毒或低毒的化学物质。  

2、临界量 

本清单环境风险物质临界量确定参考了《企业突发环境事件风险评估指南（试行）》（环办[2014]34 号）。*代

表该种物质临界量确定参考了 GB18218。**代表该种物质临界量确定参考了欧盟《塞维索指令》。 

3、本清单中的化学物质将根据需要适时调整。 
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